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APRESENTACAO

manual que vocé tem em maos é um dos produtos do projeto
“Facilitar a Implementacio do Enfoque Estratégico para a Gestdao
Internacional das Sustidncias Quimicas — SAICM — pelos trabalha-
dores e trabalhadoras no local de trabalho”!, com duracao de dois anos e
que esta sendo desenvolvido junto a sindicatos do Brasil, Chile e Uruguai.

O manual procura servir como uma ferramenta para a formacao dos mili-
tantes e dirigentes sindicais, especialmente para aqueles que trabalham
em setores com alta exposi¢ao ao risco quimico, contribuindo para a pre-
vencao e a melhoria das condicées de trabalho e de vida dos trabalhado-
res, assim como a satide publica e ambiental.

Ao longo do manual sdo apresentados conceitos bésicos sobre a gestdo raci-
onal das sustidncias quimicas, bem como a descricio dos principais riscos
por setores. A orientacao geral do manual é no sentido de apresentar estraté-
gias e ferramentas para a acao sindical com foco no local de trabalho.

Na Parte | do manual explicamos a origem e as formas nas quais podem
aparecer as substdncias quimicas que sao usadas na industria quimica, e na
Parte Il contextualizamos a indtstria quimica brasileira no cenario mundial.

Na Parte Il do manual analisamos as caracteristicas de diferentes agentes
quimicos em relacdo com os efeitos sobre a satide das pessoas e sobre o
meio ambiente: condicées de exposicao, tipo de danos, exemplos.

A Parte |V trata do risco quimico para os distintos setores produtivos e do
desenvolvimento mais recente das nanotecnologias e as particularidades
que apresenta em relacdo ao risco quimico. Além do risco de acidentes
quimicos ampliados que caracteriza boa parte das instalacées no setor.

Na Parte V tratamos da importdncia dos principios da prevencao, da pre-
caucao e da substituicao como referéncias para a acao sindical, além de
especificar os dispositivos legais que asseguram o exercicio do Direito de
Recusa e do Direito de Saber, boa parte deles resultantes da acao sindical
em anos anteriores.

Ao final do manual, em sua Parte VI, discorremos sobre as estratégias de
acao sindical desde o local de trabalho até a gestdo internacional das subs-
tdncias quimicas, visando qualificar a intervencdo dos sindicatos, federa-
cbes, confederacées e centrais sindicais em torno desse tema, em suas
dimensées ambientais e de saude publica.

Boa leitura!

! Este projeto é uma iniciativa da Fundacgao Sustainlabour, da ICEM, e da Confederacao Sindical
Internacional, e conta com o apoio da Confederacao Sindical das Américas e de sindicatos e centrais
sindicais nos trés paises. F um projeto financiado pelo Fundo do Programa de Inicio Rapido de SAICM
(QSP Trust Fund).
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PARTE |

CAPITULO 1

[ ] 1 4 [ ]
De onde vem o risco quimico?
Origem das substancias sao obtidos mais de 300 intermedia-
rs .- rios que darao origem as substancias
quimicas utilizadas na refinadas e aos produtos destinados
industria ao consumidor final.

As substancias quimicas podem ser
Os mais diversos produtos quimicos  encontradas nas formas: sélida (me-
que chegam a nds vém da transfor-  nor risco de contaminacio); poeira
macao de alguma matéria prima pre-  (pequenas particulas sélidas); liqui-
sente na natureza como o pe-
tréleo, gas natural, carvao; da
biomassa (madeira, cana de
acglcar etc.), de minerais re-
tirados das rochas; da agua
do mar (sal) e de depositos
naturais como os de salgema,
fosfato e enxofre de fontes
naturais (o ar e a agua).

Substancias quimicas refinadas
e produtos para o consumidor
(milhares)

Plasticos, farmacéuticos, pigmentos,
solventes, fertilizantes,
fibras, dispersoes, cosmeéticos, etc.

A partir de cerca de dez ma-
térias primas sao produzidos
mais de vinte produtos basi-
cos, como o etileno, pro-
peno, butadieno, benzeno,
gas sintético, acetileno, amo-

!nlermedaarms (cerca de 300)
Metanol, cloreto Ge wnlla estireno, uréia,

nia, aC|d’o §u|fur|co, hIdFQXI' formaldeido, oxidojdeletileno, acido acético,
do de sédio (soda céustica) acrilonitrila, ciclohexano, acido acrilico
e cloro.

Como ilustra a figuran 1, ao Produtos BaSicos|(cerca de 20)
lado, na base da arvore es- Etileno, Propeno, Butadieno, Benzeno, Gas

tao as matérias primas de ori- sintético, AcetilenoYAmonia, Acido sulfdrico,
gem natural que sao transfor- Hidroxidoldelsodio, Cloro

madas em produtos basicos
nas refinarias e industrias
guimicas; depois, em outras

industrias, esses produtos sao Matérias Primas (cerca de 10)
transformados em intermedi- Petroleo, Gas Natural, Carvao, Biomassa,

. . Minerais, Sal, Fosfato, Enxofre, Ar, A
arios. Dos produtos basicos oril. 94l Fostato, Emfi; At ngua

Figura 1 - Arvore de produtos da indstria quimica (figura adaptada de Elvers & col. (1992))
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da (a temperatura ambiente, como
acidos e dissolventes); vapor (fase
gasosa de um material liquido em
condigdes normais); neblina (peque-
nas gotas de liquido em suspensao
no ar); gases (substancia gasosa em
seu estado natural ou liquida e soli-

da que se transformam em gas quan-
do aquecida).

A forma como uma substancia é uti-
lizada e as suas propriedades fisi-
co-quimicas determinam o risco
que representa para a saude e o
meio ambiente.

E onde chegamos com a
industria quimica...

A industria quimica no
Brasil e no Mundo

A indUstria quimica forma a base das
principais atividades produtivas nas
economias industrializadas. A partir
de poucas centenas de produtos qui-
micos basicos e intermediarios sao
produzidos milhares de substancias
quimicas e mercadorias destinadas ao
consumidor final, como mostra a Fi-
gura 1 (na pag. anterior).

Estes produtos basicos e intermedia-
rios sao, por sua vez, produzidos em
quantidades que variam de poucos
quilogramas a varios milhoes de to-
neladas por ano ao redor do mundo.
Segundo a Uniao Européia, cerca de
30 mil substancias sao produzidas em
quantidade acima de uma tonelada,
enquanto que somente cinco mil sao
produzidas em quantidade superior
a 100 toneladas. Dessas, muito pou-
co se conhece em termos de toxici-

dade e efeitos nocivos ao meio am-
biente.

O inicio do desenvolvimento da in-
dustria quimica remonta a segunda
metade do século XIX, durante a se-
gunda revolucao tecnolégica e cien-
tifica que impulsionou a industriali-
zacao na Inglaterra, Alemanha, Fran-
ca e Estados Unidos, economias cen-
trais do capitalismo, e criou as prin-
cipais corporacoes quimicas existen-
tes ainda hoje.

Entre as principais caracteristicas da
inddstria quimica, é importante des-
tacar que se trata de uma atividade
produtiva que exige grande quanti-
dade de capital para sua instalacao e
operacao. Por isso, ao longo do seu
desenvolvimento, sdo recorrentes 0s
processos de fusoes e aquisicoes que
deram origem as gigantescas
corporacgoes que concentram a mai-
or parte do faturamento da industria
quimica atual. Além disso, as fabri-
cas consomem grande quantidade de

7]
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Transnacionais concentram faturamento da indastria quimica mundial

Faturamento  Principais

USS bilhdes  empresas nacionais
Estados Unidos 689 ExxonMobil, Dow, Du Pont
China 549 Sinopec, PetroChina
Japao 298 Mitsubishi Chemical, Mitsui, Toray
Alemanha 263 Basf, Bayer, Evonik, Linde
Franga 159 Total, Air Liquide
Coréia 133 Honam, KKPC
Reino Unido 123 INEOS
Italia 123 ENI
Brasil 122 Braskem, Quattor, Oxiteno
India 98 Reliance
Holanda 82 Shell, LyondellBasel, AkzoNobel
Russia 78 Uralkali
Espanha 75 Repsol-YPF

Fonte: ABIQUIM, Forbes e Gazela Mercanlil, Dados de 2008.

Total Mundial 3,7 trilhoes Elaboragao: DIEESE - io Sindicato dos Quimicos do ABC.

energia — seja como matéria-prima
(petréleo e gas) ou eletricidade para
mover as maquinas — além de agua.

A mundializacao destas corporagoes
transnacionais, em busca de maiores
lucros, acesso barato a energia e ma-
térias-primas e controle sobre merca-
dos nacionais de grande porte, levou
a instalacao das principais industrias
guimicas européias e estadunidenses
na América Latina e Asia.

Nas economias periféricas, como o
Brasil, a industria quimica intensifi-
ca sua presenca a partir da década
de 1950, na esteira do processo de
industrializacao que determinou a
criacao da Petrobras e, nas décadas
seguintes, das centrais petroquimicas,
sendo pioneira a de Capuava, no
ABCD, em 1972.

A indUstria quimica pode ser dividi-
da em dois grandes segmentos: o de
produtos quimicos para uso indus-

trial e o de produtos quimicos de uso
final.

O segmento de produtos quimicos
para uso industrial engloba as resi-
nas termoplasticas, petroquimicos ba-
sicos, intermediarios para fertilizan-
tes, cloro e alcalis, elastdmeros, ga-
ses industriais e resinas termofixas,
além de outros produtos quimicos
organicos e inorganicos.

O segmento de produtos quimicos de
uso final engloba os produtos farma-
céuticos, de higiene pessoal, perfu-
maria e cosméticos, adubos e fertili-
zantes, defensivos agricolas, saboes
e detergentes, tintas, esmaltes e ver-
nizes, explosivos, além de outros pro-
dutos, como 6leos essenciais e fibras
artificiais e sintéticas.

A indUstria quimica atualmente ins-
talada no Brasil responde por cerca
de 3% do PIB nacional, o conjunto
de bens e servicos produzidos no
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pais, e representa 11% do
faturamento anual de todas as indus-
trias instaladas no Brasil, o que leva
0 pais a ocupar o nono lugar no
ranking mundial, como mostra a fi-
gura ao lado.

Além desta segmentacao da industria
quimica, é importante destacar a in-
dustria de transformacao plastica
como um segmento a parte, que res-
ponde sozinho por 1,45% do PIB bra-
sileiro. Os principais setores da eco-
nomia que utilizam plastico no Bra-
sil sdo a industria de alimentos, a
construcao civil, a fabricacao de em-
balagens, de utilidades domésticas e,
com grande peso no valor do plésti-
co consumido, a inddstria
eletroeletronica e automobilistica.

Existem cerca de 18 mil fabricas qui-
micas instaladas no Brasil, das quais
90% sao de pequeno porte, ou seja,
com até 99 trabalhadores. Na indus-
tria plastica sao cerca de outros 11

mil estabelecimentos produtivos,
dos quais 95% de pequeno porte.
No total, existem por volta de 315
mil trabalhadores nas industrias de
transformacao plastica no Brasil e
outros 322 mil trabalhadores na in-
dustria quimica.

A industria quimica e plastica no Bra-
sil segue a estrutura mundial e é ca-
racterizada pela concentragao geo-
grafica das empresas — mundialmen-
te, no hemisfério Norte, sobretudo
EUA, Europa, Oriente Médio e Su-
deste Asiatico; no caso brasileiro, nas
regioes sul e sudeste, especialmente
no estado de Sao Paulo.

Como produtora de insumos basicos
e intermediarios, utilizados em di-
versas outras industrias e em proces-
sos produtivos na propria cadeia qui-
mica, é intenso o fluxo comercial de
mercadorias plasticas e quimicas
pelo mundo, como mostra o gréfico
abaixo.

Fluxo comercial é deficitario para os paises periféricos

Participagao em % no tolal mundial de exporfagoes e importagoes

W Exportagdes

Importacoes

Fonte: American Chemistry Council, citado por Kemal Ozkan
(ICEM Chemical and Rubber Industries Officer). Dados de 2007.
Elaboragdo: DIEESE - Subsecdo Sindicato dos Quimicos do ABC.

9|




O déficit da industria quimica e plas-
tica no Brasil tem crescido intensa-
mente desde a abertura comercial da
década de 1990. Para se ter uma
idéia, o resultado negativo da indus-
tria quimica em 2008 foi de 23 bi-
Ihoes de dolares, valor 26 vezes mai-
or do que o déficit que o setor regis-
trava em 1989, quando a balanca
comercial era negativa em 890 mi-
Ihoes de délares.

A indUstria quimica responde, anu-
almente, por 20% de todas as impor-
tacoes feitas pelo Brasil. Entre os prin-
cipais produtos importados estdo os
intermediarios para fertilizantes
(cloreto de potassio e uréia) e princi-
pios ativos para medicamentos.

Industrias instaladas nos Estados Uni-
dos, Canada e México sao as princi-
pais exportadoras de produtos quimi-
cos para o Brasil. A China vem ga-
nhando grande importancia nos ulti-
mos anos como origem de exporta-
¢oOes para o Brasil, sobretudo de resi-
nas termoplasticas e mesmo de trans-
formados plasticos.

Os paises do Mercosul sdo o princi-
pal destino das exportacdes de pro-
dutos quimicos fabricados no Brasil,
sobretudo resinas termoplasticas, se-
guidos pelos EUA e México, que im-
portam importantes volumes de pe-
troquimicos béasicos.

Na década de 1990 a industria pe-
troquimica e plastica passou por pro-
fundo processo de reestruturagcao pro-
dutiva. No caso brasileiro, politicas
neoliberais e privatizacoes agravaram
a situacao especialmente na petroqui-
mica e na indUstria de fertilizantes.
Em todos os setores da indUstria qui-
mica, vimos aumentar a precarizacao

do trabalho pela terceirizacao, alcan-
cando principalmente as areas de ser-
vicos nas empresas, como limpeza,
alimentacdo, vigilancia, e até manu-
tencdo em muitos casos.

Nesta primeira década do século XXI,
a industria quimica mundial segue
passando por importante processo de
consolidacao e concentracao, com re-
percussoes no Brasil. No setor de tin-
tas e vernizes, a transnacional holan-
desa AkzoNobel adquiriu em 2007
atransnacional inglesa ICI (Tintas Co-
ral), ambas com forte presenca no
Brasil, concentrando ainda mais um
setor ja dominado por grandes
corporacoes como a alema Basf.

Na industria petroquimica, uma uni-
ca corporagao privada, a Braskem,
controla quase a totalidade da pro-
ducao nacional de polietileno e poli-
propileno, as principais resinas plas-
ticas produzidas no setor. O mono-
pélio é decorréncia da incorporacao
da Quattor pela Braskem, anunciada
em janeiro de 2010, e financiada pela
Petrobras, que mantém expressiva
participacdo aciondria na nova em-
presa originada desta consolidacao
de capital.

Para a préxima década, as projecoes
de crescimento da producao na in-
dustria quimica e plastica apontam
taxas anuais de 10% de aumento para
a China, 8% para a india e pouco
acima de 6% para os paises do Su-
deste Asiatico (sobretudo Coréia do
Sul e Taiwan) e do Oriente Médio
(especialmente Arabia Saudita). Bra-
sil, México e Russia aparecem logo
atras, com estimativas de crescimen-
to anual de 4%. Para os paises pio-
neiros da industria quimica, as esti-
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mativas situam-se abaixo dos 2%,
uma vez que muitas das corporacoes
originarias destes paises deslocaram
grande parte de suas plantas produti-
vas para as regioes economicamente
emergentes do mundo.

Para os proximos anos, os desafios
da indUstria quimica e plastica con-
centram-se na busca por fontes
renovaveis de matérias-primas —
como resinas plasticas feitas a partir
de etanol — e no aproveitamento efi-
caz da nafta e do gas ainda existen-
tes. Estima-se, por exemplo, que cer-
ca de 20% do petroleo da camada
pré-sal sera destinado a industria pe-
troquimica a cada ano.

Investimentos em pesquisa e novas
tecnologias também serao requeridos
para diversificar anda mais o leque
de mercadorias produzidas pela in-
dustria quimica. Os paises industria-
lizados deverao se concentrar na pro-
ducao de especialidades quimicas e
em ciéncias da vida, enquanto os
paises emergentes' deverao aumen-
tar a producao de quimicos basicos.
Um estudo de 2001 da OCDE? pre-
vé o crescimento continuo e estavel
da industria quimica por ao menos
20 anos, com taxas maiores de cres-
cimento nos paises em desenvolvi-
mento, com menos e maiores empre-
sas multinacionais.

" Os principais paises nessa condicao sao: Republica da Coréia; India; Brasil; China; México; Africa do
Sul; Singapura; Argentina; Turquia; Arabia Saudita; Malasia; Indonésia; e Filipinas.
2 Organizacao para a Cooperacao e o Desenvolvimento Econémico.
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PARTE 11

O risco quimico esta presente em
nossas vidas, e pode trazer danos

O risco quimico nos
principais setores
industriais

Risco significa a possibilidade ou a
probabilidade de acontecer algum
dano, seja ao trabalhador/a, ao meio
ambiente ou ao patrimonio. A simples
presenca de um agente capaz de pro-
duzir algum dano em uma determi-
nada inddstria, ndo significa que vai
necessariamente ocorrer um acidente
ou que pessoas vao ficar doentes. Este
agente com potencial de causar dano
é denominado de fator de risco.

Depois de saber que ele esta presen-
te e o que pode causar, é necessario
avaliar, isto é, saber a que risco es-
tdo expostos os trabalhadores ou a co-
munidade em torno da empresa de-
vido a este fator. E importante saber
se correm um risco pequeno, médio
ou grande, isto é, qual o grau do ris-
co. No caso de substancias quimicas,
por exemplo, o risco, vai depender
de uma série de caracteristicas e con-
dicoes, como:

® A quantidade e o tipo de produto
(suas caracteristicas fisico-quimicas),

m Da toxicidade,

® O modo como os produtos sao re-
cebidos na empresa,

m Onde e como eles sao armaze-
nados,

m A forma e as condi¢coes de uso
(enclausuradas ou nao, aquecidas ou
pressurizadas,

m A destinacao dos seus residuos
durante e apos o uso,

m O meio e a condicao de transpor-
te, tanto dentro da empresa como até
a entrega ao comprador etc.

As substancias quimicas constituem
um dos principais fatores de risco
nos ambientes de trabalho, ao lado
de outros como o calor, o barulho,
a radiacao ionizante e a nao
ionizante etc. Devido a sua ampla
gama de aplicacoes, os produtos qui-
micos e os riscos a eles relaciona-
dos podem ser encontrados em qua-
se todos os segmentos industriais,
como: metalurgia e galvanoplastia;
grafica e impressao; mineracao e
extracao; vidros; madeira e méveis;
construcao civil; papel e celulose;
alimentacao etc.

Segundo a Organizacao Internacio-
nal do Trabalho (OIT), as substanci-
as perigosas matam ao redor de
438.000 trabalhadores anualmente e,
estima-se que 10% dos canceres de
pele sdao decorrentes da exposicao as
substancias perigosas no local de tra-
balho. Além disso, a Organizacao
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Mundial da Satide (OMS) indica que
aproximadamente 125 milhdes de
trabalhadores estao expostos ao ami-
anto em nivel mundial, resultando
em cerca de 90.000 mortes por ano,

em uma tendéncia crescente. Desco-
nhece-se, além disso, o alcance real
das doencas ocupacionais relaciona-
das a exposicao as substancias qui-
micas perigosas.

Danos a saude ocasionados por
substancias quimicas toxicas

A exposicao ocupacional aos agentes quimicos representa a
materializacao do risco e pode ocasionar danos reais

a saude do trabalhador/a:

DANOS A SAUDE

TIPO DE AGENTE
QUIMICO

Todas as substan-
cias quimicas
apresentam algum
grau de toxicidade

CONDICOES DE
EXPOSICAO

_ Derrames

_ Vazamentos
_ Acidente de
transporte

_ Locais com
gases devido
decomposicao
Ambientes
confinados
(fechados)

_ Manuseio
inadequado
_Armazenagem
inadequada

_ Descarte
inapropriado

_ Emissoes
fugitivas

_ Coletade
amostras

DANOS A SAUDE

Diversos, dependendo dos
outros dos fatores de risco
presentes no ambiente,
podem ocorrer:

Doengas especificas:
Saturnismo_ Asbestose
Silicose Bissinose
Hidrargirismo_
Benzenismo _ Canceres_
Dermatoses_ Irritagdes
Sensibilizacoes_ etc.

Doencas inespecificas
(evidenciadas em estudos
epidemiolégicos):
Aumento de canceres em
trabalhadores quimicos

(os efeitos no organismo

estao apresentados a
seguir)
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EXEMPLOS DE SITUACOES
DE EXPOSICAO

_ Derramamento de produto
quimico em transporte

_ Entrada em bueiros, pocos,
silos de graos, ambientes
fechados (confinados)

._ Ambiente onde pode ter
havido queima de material ou
alimentos (ex: feijao queimado
libera gés cianidrico (HCN))

_ Trabalho com substancias
volateis em ambiente sem
ventilacao apropriada

_ Exercicio de determinadas
profissdes ou ocupacoes como:
pintor, soldador, fundidor,
mecanico, petroleiro, quimico,
petroquimico, cabeleireiro,
agricultor, grafico, faxineiro,
pedreiro, carpinteiro, médico,
enfermeiro, laboratorista,



Dependendo do efeito no organismo, as
substancias quimicas podem ser classificadas como:

Corrosivas: destroem os tecidos com os quais entram em contato, sejam eles superficiais como a
pele, internos (dentro do corpo) ou dos olhos.

Irritantes: provocam inflamacao da pele, olhos ou membranas mucosas. Este efeito pode
aparecer de imediato ou apds um periodo prolongado.

Causadoras de efeitos dermatol6gicos: provocam diferentes tipos de dermatites na pele,
como, por exemplo o cromo.

Asfixiantes: impedem o aproveitamento do oxigénio pelas células dos organismos vivos, dividin-
do-se em “simples” (se acumulam no ambiente e provocam a diminuicio da concentracdo de
oxigénio) e “quimico” (atuam no organismo, impedindo o fornecimento de oxigénio aos tecidos).

Anestésicos: atuam no sistema nervoso central, fundamentalmente no cérebro.

Toxicas sistémicas: quando a acio da substancia se desenvolve em 6rgio ou tecido do
organismo apos a absorcao, elas recebem esta classificagao, podendo ser:
a) hepatotoxica - exerce acao sobre o figado. Ex.: tetracloreto de carbono que pode produzir
necrose; tetracloroetano que pode produzir atrofia aguda, etc.
b) nefrotdxica - exerce acao sobre os rins. Ex.: cloreto de mercdrio.
¢) neurotdxica - acao sobre alguma parte do sistema nervoso. Ex.: n-hexano que provoca
neuropatia periférica.
d) hematotoxica - exerce agao sobre o sangue e o sistema hematopoiético (formador de
sangue). Ex.: arsina, que produz hemdlise ou destruicao das células vermelhas do sangue com
derramamento da hemoglobina nela contida; benzeno, que atua na medula 6ssea, afetando
todo o sistema formador de sangue podendo provocar varios tipos de danos tais como
leucopenia (diminuigao das células brancas), anemia (diminuigao de células vermelhas),
plaquetopenia (diminuicao de plaquetas responsaveis pela coagulagao do sangue), leucemia
(cancer do sangue) etc.
e) ototoxicas — exercem acao sobre a audicdo. Ex.: os solventes e alguns metais como o mercurio e
o chumbo, podem provocar perdas auditivas. Varios estudos mostram que a exposicao
ocupacional a solventes e ao ruido ao mesmo tempo, provoca perda auditiva muito maior do que a
exposicao a qualquer um destes agentes isoladamente. Ha nestes casos uma agao sinergética, isto
é, um dano maior do que a simples soma dos danos individuais de cada agente.

Causadoras de danos pulmonares: segundo o efeito que ela pode provocar no pulmao,
podendo se classificar em:
a) pneumoconidtica - que produz enfermidades crénicas pulmonares, caracterizadas por um
endurecimento do parénquima devido a agao irritativa prolongada causada por inalagcao
cronica de pés de acao danosa. A pneumoconiose provocada pode ser considerada benigna ou
nociva: fibrética ou nao fibroética. Ex.: silica, amianto, etc.
b) incomoda - ndo produz pneumoconiose.

Genotoxicas: que podem provocar danos ao material genético.

Mutagénicas: quando uma substancia é capaz de causar qualquer modificacao relativamente
estavel no material genético, DNA. Muitas destas podem ser também cancerigenas.

Cancerigenas: que sao capazes de produzir cancer, um tumor maligno que é composto de
células que se dividem e se dispersam através do organismo. Ex.: benzeno, amianto/asbesto,
formaldeido.

Alergizantes: substancia capaz de produzir reagao alérgica, resultante de uma sensibilizagao do
organismo produzida por contatos anteriores com a substancia, que gera uma resposta imunoldgica,
manifestada através de erupcoes de pele, asma quimica, dermatites diversas, etc.. Ex.: dermatites de
contato produzidas pelo cromo, niquel etc..
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Disruptores enddcrinos: comportam-se no organismo como horménios sexuais, principalmente
0 estrogeno, hormonio feminino. Podem provocar caracteristicas femininas em seres do sexo masculi-
no, inclusive o homem e em mulheres aumentam a probabilidade de cancer de mama, por exemplo.

Ja para a ocorréncia de incéndios ou explosées, ha necessidade da
presenca de um agente que pegue fogo ou exploda (combustivel),
do comburente (oxigénio), do calor e de condicées propicias para

que estes trés interajam entre si.

INCENDIO/EXPLOSOES

TIPO DF AGENTE CONDIQOES DANOS A SAUDE EXEMPLOS DE
QUuIiMICO SITUACOES

- Inflamaveis Quatro condicées (quadrilaterodo | - Lesdes - E)_(plosées em silos de

- Explosivos fogo) sao necessarias para que - Queimaduras farinhas.

- Combustiveis

ocorra aparecimento do fogo:
calor, combustivel, comburente e

- Incéndio em material

S ngsegres combustivel tipo

- Peroxidaveis condigoes apropriadas): devido aos plasticos com liberagao

(podem se i produtos de de HCN. HCI. CO

RS AT G o Fontes de calor: faisca, chama, decomposicao ’ ’ 0

peréxido e ponta de cigarro, aquecimento T - Queima de material

explodir) provocado por sobrecarga de SN ES clorado com liberacao
Sl . sistema elétrico, carga - Desmaios de HCI, fosgénio.

- Produto quimico eletrostatica etc.. - Morte - MEnussie de

em po finamente
dividido

- Produto quimico
nebulizado (spray)

o Material Combustivel (que
pode pegar fogo ou explodir):
inflaméaveis e/ou explosivos
(alcool, gasolina, polvora, gas
hidrogénio etc.), combustiveis
(papel, madeira, 6leo lubrifican-
te, 6leo de cozinha, tecido etc.),
substancias peroxidaveis (éter
etilico etc.).

o Comburente: oxigénio

o Condigoes favoraveis: ex:
fonte de calor na presenca de
substancia inflamavel, no ar,
dentro de sua faixa de
inflamabilidade.

substancias
peroxidaveis, armaze-
nadas durante longo
tempo.

- Manuten¢ao com
soldagem, feita em
tanque de combustivel
contendo residuo de
produto.

-Producao de fogos de
artificio, de forma nao
apropriada

Qualquer substancia presente no
meio ambiente de forma descontro-
lada pode causar danos ambientais
devido a descartes sobre o solo, ar
ou esgoto, ou em coOrregos, rios ou
mar em concentracoes inaceitaveis;
acidentes de transporte ou dentro da
empresa, que muitas vezes atravessa
0s seus muros; derramamentos aci-
dentais; vazamentos muitas vezes
nao percebidos etc.
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Devemos ter em conta a acao das
substancias quimicas nao sé sobre os
trabalhadores e a comunidade, como
também sobre 0 meio ambiente. Nao
existe separacao rigida entre o ambi-
ente de trabalho e o ambiente exter-
no, por isso é importante conhecer-
mos e evitarmos este tipo de acao das
substancias quimicas. O esquema a
seguir traz um resumo desta agao.



DANOS AO MEIO AMBIENTE

TIPO DE AGENTE CON DIQOES DANOS EXEMPLOS DE
QuiMICcO SITUACOES
Praticamente todasas |[e Descarte ndo apropriado | e Poluicao e Derramamento de
substancias quimicas e Acidentes de transporte | localizada de agua, petréleo no mar
podem vir a provocar |e Derramamentos soloouar. e Descarte de
danos ao meio acidentais e Problemas paraa | residuos industriais em

ambiente, quando .
presentes em concen-
tracoes acima dos

Acidentes ampliados, satide humana. rios que abastecem
que extrapolam os limites o Lesdes, doencgas e | reservatérios de agua
da empresa até morte de plantas | ¢ Emissao de

niveis aceitaveis, que, |e Vazamentos, muitas e animais. efluentes gasosos
alids, estao se tornando | vezes nao percebidos o Efeitos globais através de chaminés
mais baixas para um e Armazenamento fora sobre os sistemas ou outros sistemas de

grande namero de das condigoes de seguran- | naturais. escape de residuos

substancias.Atencao ¢a, tanto em relacao a gas0sos ou

. 7 Os danos causados :
especial deve ser dada | quantidade armazenada ident particulados em

- . raciden o At
aos POPs (poluentes quanto em relagao as pﬁ acidentes que industrias
- . e 7oA r m

organicos persistentes) | condicoes fisicas do u apa(sjsa s e Escapamento de

. A mur mpr 7
que além de serem armazém. HICREACELIE] veiculos.

persistentes, isto €,
demoram a se
decompor, sao volateis
e por isto se distribuem
por todo o planeta.

A natureza tem mecanismos para de-
compor as substancias quimicas e
restabelecer o equilibrio. Mas mui-
tas substancias demoram muito tem-
po para degradarem-se ou nao con-
seguem ser degradadas, poluindo,
por muitos anos, de forma persisten-
te, a 4gua, o ar ou o solo. Esse é o
caso dos Poluentes Organicos Per-
sistentes (POPs) que tem a particu-
laridade de se acumular nos tecidos
gordurosos dos animais e assim pro-
gredir na cadeia alimentar até os ni-
veis superiores .

Outra caracteristica dos POPs é a sua
capacidade de se dispersar e viajar
muito longe das fontes de poluicao.
Exemplo: grandes concentragcoes de

sao chamados de
acidentes ampliados.

POPs e metais pesados sao encon-
trados em espécies animais, vegetais
e seres humanos no Oceano Artico,
onde nunca foram produzidos ou uti-
lizados, mas aonde chegam por meio
de correntes marinhas e ventos.

Muitas substancias quimicas estao re-
lacionadas com fenémenos globais
como a chuva acida (pela emissao
industrial de sulfetos e 6xidos de ni-
trogénio), a degradacao da camada
de ozOnio (pelos gases
clorofluorocarbonos - CFCs) ou o
aquecimento global (devido a emis-
sao de gases de efeito estufa).

Os sindicatos devem procurar iden-
tificar a presenca de substancias qui-
micas potencialmente perigosas, as



condicoes em que elas chegam a
empresa, como sao armazenadas,
manipuladas, transportadas, descar-
tadas ou enviadas como produto fi-
nal. Além disso, devem procurar sa-
ber se a empresa esta capacitada para
situagcoes de emergéncia em caso de
acidentes. E importante lembrar que

estas situacdes podem estar presen-
tes em todo o ciclo de vida do pro-
duto na empresa: entrada/compra; ar-
mazenagem; transporte; utilizacao/
manuseio; venda/distribuicao; trata-
mento/disposicao. Podem ainda ocor-
rer em situacoes acidentais, como nos
vazamentos, derrames etc.




PARTE IV

CAPITULO 2

Os riscos e os danos a saude nos
setores onde trabalhamos
(e como controla-los)

Devido ao grande niimero de proces-
sos, tecnologias, substancias e pro-
dutos finais que podem estar presen-
tes nas industrias do ramo quimico e
outras, fica dificil especificar
detalhadamente todos os riscos po-
tenciais que podem estar presentes.

Importante aqui relembrarmos a idéia
de risco. A simples presenca da subs-
tancia quimica em uma determinada
industria nao significa que vai ocor-
rer um acidente ou que pessoas vao
ficar doentes. Depois de saber que
ela esta presente, e o que pode cau-
sar, é necessario avaliar, isto é, saber
a que riscos estao expostos os traba-
Ihadores ou a comunidade em torno
da empresa, com este produto. E im-
portante saber se esse risco é peque-
no, médio ou grande.

O risco representa a possibilidade ou
a probabilidade de vir a acontecer
um dano. Como ja visto, o risco vai
depender de uma série de fatores:
do tipo de produto, de sua toxicida-
de, como eles sdo recebidos na em-
presa, onde e como eles sao guar-
dados, como sao usados, como 0s
restos sao jogados fora, e se sao ven-
didos, como sao guardados até a
venda, e como sao transportados tan-
to dentro da empresa como até a
entrega ao comprador.

Para detectar os riscos em determi-
nada empresa também sao informa-
¢bes importantes as queixas e sinto-
mas que os trabalhadores/as podem
estar apresentando, se existe informa-
cao de algum trabalhador/a doente
ou afastado por acidente na empre-
sa. Os sindicatos devem estimular os
trabalhadores/as a fazerem este rela-
to para o seu 6rgao de representacao.

E importante ressaltar que duas em-
presas, mesmo produzindo as mes-
mas substancias, usando as mesmas
matérias primas, podem representar
riscos diferentes para seus trabalha-
dores, tanto em termos das doencas
as quais eles potencialmente poderi-
am adquirir, como em relacao aos
acidentes que poderiam sofrer. O ris-
co vai depender também, de varios
outros fatores, como, por exemplo, a
organizacao da empresa, a manuten-
cao de seus equipamentos, as condi-
coes de suas instalagcoes, a informa-
cao e a qualificacao que ela fornece
aos seus empregados etc.

As tabelas a seguir descrevem os prin-
cipais agentes de risco relacionados
as substancias quimicas, danos para
a saide humana e formas de contro-
le correspondentes aos principais se-
tores industriais onde se produz ou
se utilizam os produtos quimicos.

Ms



REFINARIAS DE PETROLEO

TIPO DE AGENTE

Gases liquefeitos sob pressao

DANOS

Incéndio e explosaokfeito
narcotico, se inalado

CONTROLE SUGERIDO

Controle rigoroso de
vazamentolnspecao e manuten-
¢ao periodica dos equipamentos,
tanto de produgao quanto de
estocagem

Naftas com teores variados de
benzeno

Depressao do sistema nervoso
centralCancer (principalmente
devido ao benzeno)Incéndio e
explosao

Controle rigoroso de vazamento
Manutengao periodica dos
equipamentos, tanto de produgao
quanto de estocagem

Tubulacbes e equipamentos
que contém produtos a altas
temperaturas, acima do ponto
de auto ignicao

Acidentes graves, em caso de
vazamentolncéndios

Controle rigoroso de
vazamentolnspegao e manuten-
¢ao periodica dos equipamentos,
tanto de produgao quanto de
estocagem

Gas sulfidrico

Pode provocar dores de cabeca,
nauseas, vomito, fraqueza e em
concentragoes elevadas (acima

200ppm) pode ocasionar danos
pulmonares que podem levar a

morte

Controle rigoroso de vazamento
Sistema continuo de alarme para
vazamentos

Residuos asfalticos

Sao combustiveis e pegam fogo
se envolvidos em incéndio

Evitar qualquer contato com a
pele

Contém substancias
cancerigenas como 0s
hidrocarbonetos policiclicos
aromaticos

Hidrogénio

Gas extremamente explosivo

Controle rigoroso de vazamento

Poeiras de catalisadores

Estas poeiras podem conter
metais pesados de toxicidade
variada dependendo do metal
presente

Trabalhador sob exaustao na
carga e descarga de
catalisadorEvitar dispersao de
poeira

Aditivos quimicos diversos

Toxicidade dependendo do tipo
de aditivo, sendo alguns,
inclusive, cancerigenos ou
suspeitos de serem
cancerigenos

Manter limpeza
Evitar qualquer tipo de contato e
inalacao

Grandes depésitos de material
inflamavel e explosivo

Incéndio e explosao
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Tanques de contengao em torno
dos depositos

Tetos fixos com tetos internos
flutuantes e inertizacao com
nitrogénio

Area protegida contra descarga’s
atmosféricas

Aterramento em perfeito estado
de conservagao para eletricidade
estatica

Supervisao permanente



INDUSTRIA DE PLASTICOS

TIPO DE AGENTE

Vdrias matérias primas
utilizadas nesse tipo de

DANOS

Incéndio e explosao

CONTROLE SUGERIDO

Sistema fechado
Controle de pressao dos

industria equipamentos
Controle de vazamentos
Plasticos Acidentes ou ignicao, pois Eliminagao de cargas

formam facilmente cargas
elétricas

eletrostaticas através de
aterramento dos equipamentos

Plastificantes ftalatos como:
dietil ftalato (DEP), dibutil
ftalato (DBP), di-2-etilhexil
ftalato (DEHP), dioctil ftalato
(DOP) e outros

Toxico para a reproducao
humana

Ventilacdo local exautora de
preferéncia. No minimo
ventilacao geral diluidora

Plastico finamente dividido

Pode formar mistura explosiva
no ar

Sistema enclausurado
Limpeza

Produtos de degradagao térmica
ou pirolise dos plasticos

Intoxicacoes diversas, depen-
dendo da temperatura e tipo de

Controlar a temperatura do
equipamento

plastico (PVC, policarboneto,
poliestireno, poliamida,
poliuretano etc.)

Ventilagdo local exaustora, em
alguns casos
Ventilagao geral diluidora

Liquidos inflamaveis usados em
tintas, adesivos, materiais de
limpeza e solventes.

Incéndio e explosao
Intoxicacdes que dependem do
tipo de substancia

Manter estoque minimo destes
produtos

Estocar em local seguro, quando
nao em uso: areas bem ventiladas,
sem fontes de ignicao, resistentes
ao fogo, etc.

Peréxidos utilizados em
industrias de plastico reforcado
com la de vidro

Explosao

Irritacdo

Cegueira, em contato com os
olhos

Estocar longe de materiais
inflamaveis combustiveis, fontes
de ignicao, aquecimento

Evitar contato e inalagcao

Aditivos usados na formulagao
do pléstico, por exemplo: sabao
de chumbo no PVC, corantes a
base de cadmio

Intoxicacoes que dependem do
tipo de substancia (chumbo e
cadmio p.ex.)

Evitar contato
Limpeza

Resina fenol-formaldeido,
poliuretanas, resinas poliéster
insaturadas

Dermatites

Evitar contato

Isocianatos usado no preparo de
resinas poliuretanas

Asma ocupacional, pneumonia
quimica. Estas substancias
provocam sensibilizacao, isto &,
os trabalhadores ficam sensiveis
e com qualquer exposicao
apresentam reacoes alérgicas.
Neste caso precisam ser
afastados do trabalho

Evitar contato e inalagao
Ventilacdo local exaustora

Resinas a base de formaldeido

[rritacao das vias respiratorias
Sensibilizacao
Cancer

Evitar contato e inalacao
Ventilacdo local exaustora

Alguns aditivos e catalisadores
altamente reativos

Queimaduras quimicas

Evitar contato

Plastico derretido

Queimadura pelo calor

Evitar contato



INDUSTRIA PETROQUIMICA E DE RESINAS PLASTICAS

TIPO DE AGENTE DANOS CONTROLE SUGERIDO
Matérias primas oriundas do Incéndio e explosao Eficiente controle operacional
petréleo (nafta, ciclohexano e Depressao do sistema nervoso | Treinamento continuo do pessoal
hidrocarbonetos leves) central Procedimentos especificos para

Cancer paradas e partidas de unidade e
para servicos de inspecao e
manuten¢ao

Prevencao e preparagao para
situagoes de emergéncia interna e
comunitaria (envolvendo
autoridades locais)

Aditivos plastificantes (geral- Cancer Controle de emissoes

mente ésteres de baixa Ventilacdo local exaustora
volatilidade), antioxidantes,
estabilizadores, corantes
organicos e inorganicos

Solventes (hidrocarbonetos Depressao do sistema Manter estoque minimo destes
como benzeno, xileno, nervosolncéndio e explosao produtos

acetona, naftalenos, etileno, Especificos dependendo do Estocar em local seguro, quando
propeno etc.) solvente nao em uso: areas bem ventila-

das, sem fontes de ignicao,
resistentes ao fogo etc.

Mondmeros plasticos (como o Incéndio e explosaoCancer Sistemas devem ser herméticos
cloreto de vinila, acroleina, Eficiente controle operacional
cumeno, fenol, estireno etc.) Treinamento continuo do pessoal

Controle de emissoes fugitivas
Procedimentos especificos para
paradas e partidas de unidade e
para servicos de inspecao e
manuten¢ao

Programa de protecao respiratéria

INDUSTRIA DA BORRACHA

TIPO DE AGENTE DANOS CONTROLE SUGERIDO
Poeira de borracha e aditivos, | Explosoes Sistema enclausurado
névoas de 6leos Danos respiratorios Ventilagao local exaustora
Solventes toxicos e inflamaveis | Incéndio e explosao Manter estoque minimo destes
Podem conter benzeno Intoxicagdes que dependem do | produtos
tipo de substancia Estocar em local seguro, quando
Cancer, na presenca de nao em uso: areas bem ventiladas,
benzeno sem fontes de ignicao, resistentes

ao fogo etc.Trabalhar sob
ventilacao local exaustora

Talco que pode conter Danos pulmonares Substituicao

contaminagao de amianto ou | Cancer em caso de Ventilagao local exaustora
silica contaminagao

Negro de fumo (inddstria de Danos pulmonares Ventilagao local exautora
pneu) Cancer Trabalhar com negro de fumo

com baixo teor de
hidrocarbonetos policiclicos

aromaticos
Fumos emitidos no aqueci- Danos pulmonares diversos Ventilagao local exaustora
mento da borracha
Material derretido Queimadura pelo calor Evitar contato
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INDUSTRIA DE CLORO-SODA

TIPO DE AGENTE

DANOS

CONTROLE SUGERIDO

Cloro Aos equipamentos: corrosao, Sistema fechado e continua-
principalmente em ambientes mente vistoriado para evitar
tumidos vazamentos
A satide: altamente irritante Equipamentos de protecao
para as vias respiratorias, respiratoria devem estar
podendo causar até a morte disponiveis para casos de
Em contato com materiais acidentes
organicos como 6leos e graxas, Sistema de alarme para aviso
pode explodir. de vazamento

Hidrogénio Explosao Sistema fechado e continua-

Misturas de cloro e hidrogénio
podem ser inflamaveis e
explosivas. A reagao de cloro
com hidrogénio pode comecar
pela luz direta do sol, luz
ultravioleta, eletricidade
estatica e impacto agudo

mente vistoriado para evitar
vazamentos

Hidréxido de sédio
(soda cdustica)

Altamente corrosiva

Sistema fechado
Limpeza

Mercurio (em caso de uso de
células de mercurio)

Depressao do sistema nervoso
central

Substituicao do tipo de célula

Amianto (em caso de uso de
células de amianto)

IND

TIPO DE AGENTE

Materiais toxicos e inflama-
veis

Asbestose
Cancer

DANOS

Incéndio e explosaolntoxicacoes
que dependem do tipo de
substancia

Substituicdo do tipo de célula

RIA DE FIBRAS SINTETICAS

CONTROLE SUGERIDO

Manter estoque minimo destes
produtos

Estocar em local seguro, quando
nao em uso: areas bem ventila-
das, sem fontes de ignicao,
resistentes ao fogo etc.
Trabalhar sob ventilacao local
exaustora

Dissulfeto de carbono e
sulfeto de hidrogénio, na
industria de viscose

Fadiga, irritacao respiratoria,
sintomas gastrointestinais,
distarbios neuropsiquiatricos,
desordens visuais, inconsciéncia,
até morte.

O dissulfeto é ainda bastante
inflamavel e explosivo.

Sistema fechado
Ventilagdo local exaustora

Isocianatos usado no preparo
de fibras poliuretanas

Asma ocupacional, pneumonia
quimica. Estas substancias
provocam sensibilizacdo, isto &,
os trabalhadores ficam sensiveis e
com qualquer exposi¢ao apresen-
tam reacoes alérgicas. Neste caso
precisam ser afastados do
trabalho.

Evitar contato e
inalacaoVentilagdo local
exaustora

Substancias corrosivas

Irritagao ou até corrosao na pele e
olhos

Evitar contato com a pele e olhos.
Luvas de protecaoOculos de
seguranga



INDUSTRIA DE PAPEL E CELULOSE

TIPO DE AGENTE

Cloro, di6xido de cloro

DANOS

Em concentracoes elevadas
podem provocar danos graves
nos pulmaoes, que vai depender
da durag@o e da intensidade da
exposicao. Apos um acidente
com estes produtos, o trabalha-
dor pode desenvolver asma,
irritacdo nasal, tosse, dificuldade
respiratoria

CONTROLE SUGERIDO

Controle rigoroso de vazamentos
Alarme sonoro para indicagao de
vazamento

Manutencao eficiente de
equipamentos

Equipamento de protecao
respiratoria disponiveis para
casos de acidentes

Di6xido de enxofre

Semelhante ao de cima

Os mesmos que acima

Terpenos e outros extratos de
madeira

Irritacao pulmonar
Sensibilizacao

Evitar contato e inalacao

Poeira de madeira

Doengas pulmonares e ou
cutaneas diversas, dependendo
do tipo de madeira

Evitar contato e inalacao

Poeira de papel

Asma, doenca pulmonar cronica

Evitar inalagao
Limpeza da area

Sulfeto de hidrogénio, dissulfeto
de dimetila, mercaptanas

Forte irritacdo nos olhos, dor de
cabeca, nduseas

Em altas concentracdes podem
provocar inconsciéncia, parada
respiratoria e morte

Estes produtos sdo os principais
responsaveis pelo cheiro
desagradavel deste tipo de
industria

Controle rigoroso de vazamentos
Manutencao eficiente de
equipamentos

Equipamento de protecao
respiratoria disponiveis para
casos de acidentes

Oxido de etileno, usado em
algumas empresas como
branqueador

Irritacao
Cancer

Controle rigoroso de vazamentos
Manutencao eficiente de
equipamentos

Equipamento de protecao
respiratoria disponiveis para
casos de acidentes

Aditivos, biocidas, agentes para
evitar formagao de espuma,
tintas, colas

Dermatites (problemas na pele)

Evitar contato
Limpeza do local e equipamentos

Micro organismos presentes na
madeira, pilhas de residuos,
prensas de borra de papel etc.

Doencas cronicas dos pulmoes

Evitar acimulo destes materiais
Limpeza
Evitar contato com estes materiais

INDUSTRIA DE SABOES, DETERGENTES, PRODUTOS DE LIMPEZA

E ARTIGOS DE PERFUMARIA

TIPO DE AGENTE

Substancias causticas
como soda caustica

Danos graves na pele e olhos

DANOS

CONTROLE SUGERIDO

Evitar contato e inalacao

Micro organismos
presentes no sebo
(industria de sabao)
ou residuos mal
armazenados

Doencas cronicas dos pulmoes

Evitar acimulo destes materiais
Limpeza
Evitar contato com estes materiais

Solventes

Depressao do sistema nervoso
Incéndio e explosao
Especificos dependendo do
solvente
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Manter estoque minimo destes produtos
Estocar em local seguro, quando nao em
uso: areas bem ventiladas, sem fontes de
ignicao, resistentes ao fogo etc.

Trabalhar sob ventilacao local exaustora
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INDUSTRIA DE TINTAS, VERNIZES, ESMALTES E LACAS

TIPO DE AGENTE

Substancias combustiveis em
p6 (especialmente nitrocelulose
usado na producao de laca),
6leos esolventes

DANOS

Incéndios e explosoes

CONTROLE SUGERIDO

Aterramento de recipientes
Ventilagao para manter as
concentracoes ambientais abaixo
dos limites de explosividade
Cobertura de recipientes sem uso
Remocao de fontes de ignicao
Uso de ferramentas de metal nao
ferroso que nao provocam fafscas

Grande variedade de solventes

Depressao do sistema nervoso
central: tontura, dor de cabeca,
fraqueza, enjéo, vomito, cansaco,

perda de consciéncia etc. Cada tipo

de solvente ainda pode provocar
algum efeito especifico

Limpeza

Ventilagao local exaustora
Equipamento enclausurado
Limpeza

Protecao respiratéria, quando
necessario

Isocianatos na manufatura de
tintas a base de poliuretano

Asma ocupacional, pneumonia
quimica. Estas substancias

provocam sensibilizacao, isto é, os
trabalhadores ficam sensiveis e com

qualquer exposigao apresentam
reacoes alérgicas. Neste caso

precisam ser afastados do trabalho

Evitar contato e inalacao

Acrilatos, outros mondémeros e
fotoionizadores usados na
producdo de tintas que sao
“curadas” por radiacao
Acroleina e outros gases
emitidos no cozimento de
vernizesAgentes de cura e
outros aditivos na producao de
tintas em p6

Intoxicacdes que dependem do tipo

de substancia

Evitar contato e inalacao

INDUSTRIA FARMACEUTICA

TIPO DE AGENTE

Agentes biolégicos (por
exemplo bactérias e virus) na
producao de vacinas, processos
de fermentagao, produtos
derivados do sangue, e
biotecnologia

DANOS

Diversos dependendo do
agente

CONTROLE SUGERIDO

Ventilagao local exaustora
especialmente projetada para
trabalho com estes
microorganismos, ou com
materiais contaminados com eles

Grande variedade de matérias
primas

Diversos dependendo da
substancia

Ventilagao local exautora
Limpeza

Medicamentos finais

Diversos dependendo da
substancia

ao medicamento, pelo
trabalhador

Desenvolvimento de resisténcia

Evitar contato ou inalagao do
medicamento

Ventilagao local
exautoralimpeza

Protecdo respiratoria

Contato com reagentes
sensibilizantes, irritantes

Danos na pele e olhos

Evitar contato
Luvas apropriadas

Solventes toxicos e inflamaveis

Incéndio e explosao
Intoxicagoes que dependem do
tipo de substancia (alcoois,
benzina etc.)

Manter estoque minimo destes
produtos

Estocar em local seguro, quando
nao em uso: areas bem ventila-
das, sem fontes de ignicao,
resistentes ao fogo etc. Trabalhar
sob ventilacao local exaustora



INDUSTRIA DE VIDRO, CERAMICA E MATERIAIS CORRELATOS

TIPO DE AGENTE DANOS CONTROLE SUGERIDO

Inalagdo de material particulado | Desde irritagcao até efeitos Ventilacdo local exaustora

das matérias primas: silica, cronicos tais como dificuldade | Isolamento do trabalhador

argila, cal, 6xido de ferro etc.; respiratoria, doengas pulmona- | Programa de protecao respirato-

material usado no isolamento res, silicose, tuberculose, ria

térmico de fornos: amianto, cancer (devido a silica ou Manutencao eficiente de

tijolo refratario etc. e produtos amianto) equipamentos

finais: vidro, materiais ceramicos

Fumos de metais pesados usados | Depende do tipo de metal Ventilagdo local exaustora

como aditivos, ou liberados na Limpeza

manutencao, soldagem, limpeza Programa de protecao respiratoria

etc.

Substancias corrosivas Irritacdo ou até corrosao na Evitar contato com a pele e olhos.
pele e olhos Luvas de protecao

Oculos de seguranca

GLP, gas natural, gasolina, 6leos | Incéndio e explosao Ventilagdo local exaustora

combustiveis usados como Inspecao periddica das instalagoes

combustiveis Manutencao eficiente

Exposicao ao monoxido de Asfixia Ventilagdo local exaustora

carbono e outros agentes da Danos pulmonares

combustao incompleta dos Cancer

combustiveis

Tintas de serigrafia a base de Irritacdo da pele e do trato Ventilacdo local exaustora

cromo e de chumbo e solventes | respiratério Ventilagao geral diluidora

terpénicos AnemiaFadiga, dor de cabega | Programa de protecao respiratéria
e nauseas Luvas e aventais impermeaveis
Perturbacdo do sistema Oculos de protecao herméticos
nervoso central Manter recipientes fechados e em

local ventilado

INDUSTRIA DE ADESIVOS E SELANTES

TIPO DE AGENTE DANOS CONTROLE SUGERIDO
Solventes Depressao do sistema Manter estoque minimo destes produtos
nervosolncéndio e explosao Estocar em local seguro, quando ndo em
Especificos, dependendo do uso: areas bem ventiladas, sem fontes de
solvente ignicao, resistentes ao fogo etc.

Trabalhar sob ventilacao local exaustora

INDUSTRIA DE AGROTOXICOS

TIPO DE AGENTE DANOS CONTROLE SUGERIDO
Solventes Depressao do sistema nervoso Manter estoque minimo destes produtos
Incéndio e explosao Estocar em local seguro, quando ndo em

Especificos, dependendo do solvente | uso: dreas bem ventiladas, sem fontes de
ignicao, resistentes ao fogo etc.
Trabalhar sob ventilacio local exaustora
Principios ativos A grande maioria dos produtos Evitar inalacdo e contato pela pele
usados como principio ativo para a
formulagdo de agrotoxicos é muito
toxica, alguns podendo causar
cancer, problemas hormonais etc.
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INDUSTRIA DE POLVORAS, EXPLOSIVOS E MUNICOES

TIPO DE AGENTE
Chumbo

DANOS

Anemia, cianose, lesoes
nervosas, lesdes renais,

abortos e ma formacao

fetal

CONTROLE SUGERIDO

Ventilagao geral diluidora e local
exaustora; evitar contato com o produto
na forma de pé ou fumos;
Confinamento do produto; controle
biolégico de sangue e urina; lavagem de
roupas pela empresa

M4équinas sem protecao
adequada contra contato
manual e contra emissao de
fragmentos

Amputacoes, lesdes
traumaticas, queimaduras
oriundas de detonagdes
de espoletas ou cartuchos
carregados e projetis

As maquinas devem ser providas de
sistema de parada de emergéncia, de
sistemas de intertravamento que as
paralise em caso de abertura de portas e
remocao de protecoes, de placas de
policarbonato ou acrilico que evitem a
projecao de fragmentos de detonacdes,
aterramento, dispositivos de limpeza por
aspiracao, uso de ferramentas que nao
causem faiscamento; treinamento do
pessoal

Produtos explosivos como
pélvora propelente, iniciadores
(estifinato de chumbo p.ex.),
nitrocelulose, tetrazeno, azida
de chumbo, RDX, TNR

Explosoes (detonagao ou
deflagracao de produto) e
incéndios em paiois,
armazéns e depdsitos,
que podem causar
queimaduras graves e
morte

Armazenamento de produtos em paidis
isolados e distantes; transporte e
utilizacao de pequenas quantidades;
controle de umidade e temperatura de
paidis e salas de manipulacdo; limpeza
freqliente de mesas e utensilios de
manipulagao; aterramento de mesas,
maquinas e ferramentas manuais;
protecao contra raios; uso de sapatos e
roupas condutivas; dispositivos fixos
para descarga de eletricidade estatica do
corpo antes de iniciar o trabalho;
namero reduzido de trabalhadores nas
salas; treinamento permanente

Deflagracao de projetis

Ferimentos corporais e
morte

Area isolada e fechada para teste

de armas e destruicao de material
refugado; protecao nas maquinas contra
emissao de fragmentos; uso de embala-
gem de seguranca tipo 1.4S

INDUSTRIA DE FERTILIZANTES

TIPO DE AGENTE

Acidos fortes: acido sulftrico,
fosférico e nitrico principalmente
Alcalis corrosivos como aménia

DANOS

Danos graves na pele e olhos.

CONTROLE SUGERIDO

Evitar contato e inalagao

Se inalados podem provocar
danos graves ao sistema
respiratério

Compostos de enxofre utilizados
na producao de acido sulfdrico

Graves danos pulmonares,
podendo levar a edema
pulmonar e até a morte

Trabalho em sistema fechado,
com alarme para indicar
possiveis vazamentos

Nitrato de amonio

Pode provocar explosao

Cuidado especial no manuseio

Possivel liberacao de acido
fluoridrico e fluorsilicico para o
ambiente, devido contaminacao
das rochas fosfaticas utilizadas
NO Processo

Danos no sistema respiratério
Graves danos ambientais

Lavagem e absorcao dos
efluentes para evitar que se
espalhem pelo ambiente

Poeira de rochas fosfaticas,
caulim

Danos no sistema respiratério

Trabalhar em condicoes que
evite dispersao de poeira



Incertezas de um risco
emergente: as
nanotecnologias

Esta nova tecnologia vem sendo
anunciada como uma profunda re-
volucdo tecnologica que ird atingir
todos os aspectos da sociedade hu-
mana. Ainda de alcance reduzido,
o mercado de nanoparticulas vem
crescendo a ritmos sem preceden-
tes como uma tecnologia muito po-
tente e versatil, nao obstante nao
se conhecam os riscos a saude e ao
meio ambiente.

Ha varias definicoes de nanotecno-
logia. Uma idéia bem ampla é a que
considera que a nanotecnologia en-
globa todo tipo de desenvolvimento
tecnolégico dentro da escala nano-
métrica, geralmente entre 0,1 e 100
nandmetros.

Produtos
esportivos /

=
espacial

Produtos quimicos

diversos: colas,
tintas, catalisadores

Tecnologia
da informacag

Nanomedicina

Aplicacdes
das
nanotecnologias

Indastria
téxtil

Um nandmetro equivale a um milio-
nésimo de um milimetro ou a um
bilionésimo de um metro. O prefixo
“nano” tem origem grega e significa
anao.

Mas, o que representa este tamanho
tao pequeno? A espessura de um fio
de cabelo pode ter de 50.000 (50 mil)
a 120.000 (120 mil) nanémetros, de-
pendendo de o fio ser mais grosso
ou mais fino. Estamos entao falando
de coisas muito, mas muito peque-
nas mesmo!

Nao h4, na verdade, uma Gnica na-
notecnologia, mas varias. As tecno-
logias que manipulam materiais em
tamanho nanométrico sao diferen-
tes dependendo do campo de apli-
cacao: medicina, condutores, infor-
matica etc. A nanotecnologia tem
aplicagdes nos mais variados ramos
econdmicos, sociais, da saude, co-
merciais, militares, de comunicacao
e outros.

Odontologia

Inddstria

Producéo e alimenticia

distribuicdo
de energia

Aumento da
produtividade
agricola

Tratamento
de agua e
remediacéo
do salo

Defesa,/Guerra
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A maior novidade na utilizacao de
dispositivos ou materiais baseados na
nanotecnologia nao consiste unica-
mente na miniaturizacao, mil vezes
maior que a dos dispositivos usados
na microeletrénica, e sim na mudan-
ca das propriedades fisicas relaciona-
das a diminuicao de tamanho.

As propriedades fisico-quimicas de
uma substancia mudam em tamanho
nano. Apenas com a reducao de ta-
manho e sem alteracdo de substan-
cia, verifica-se que os materiais apre-
sentam propriedades e caracteristicas
distintas e novas como: resisténcia,
maleabilidade, elasticidade, condu-
tividade, poder de combustao, pon-
to de fusao. Justamente isto faz com
que sejam tao interessantes.

Por exemplo, o aluminio, em escala
nano, entra em combustao esponta-
neamente.

Entre os nanomateriais, os nanotubos
de carbono estdo tendo um papel
destacado no desenvolvimento e uti-
lizacdo da nanotecnologia. Suas pro-
priedades sdao surpreendentes: tém
um modulo de elasticidade seis ve-
zes superior ao do ago e sua resistén-
cia a tracao pode alcancar mais de
dez vezes a das fibras mais resisten-
tes, como os fios de seda das aranhas.
Possuem condutividades elétricas e
térmicas muito altas e sdo capazes de
se cicatrizar, propriedade que lhes
permite estar quase livre de defeitos.
Podem ainda exibir um comporta-
mento metalico ou semicondutor,
dependendo da forma como foi en-
rolada a folha de grafite que o com-
poe, entre outras caracteristicas.

Desta forma, conhecer as caracteris-
ticas das substancias em tamanho

maior nao fornece informacoes com-
preensiveis sobre suas propriedades
no nivel nano.

O problema é que se sabe muito pou-
co sobre os riscos que as nanotecno-
logias podem introduzir para a sau-
de e o meio ambiente. A nanotoxi-
cologia é um campo estratégico e
emergente, mas que tem sido muito
pouco estudado até o momento.

Nao obstante, a informacao existen-
te sugere claramente que as nano-
particulas tém um maior risco de to-
xicidade que as particulas maiores.
A diminuicao do tamanho faz com
gue aumente a area superficial das
particulas, tornando-as muito mais
reativas, além de mais dinamicas e
transportaveis.

Ademais, a penetracao no corpo por
inalacao, ingestao ou através da pele
parece provavel e mais facil, devido
seu mindsculo tamanho. Por outro
lado, uma vez dentro do corpo, pa-
recem ter maior capacidade de trans-
passar membranas, células e 6rgaos
que as mesmas particulas em tama-
nho maior.

E bem conhecido, por exemplo, que
os efeitos toxicolégicos das particu-
las ultrafinas sdo muito mais severos
conforme diminui o seu tamanho,
mas pouco é conhecido sobre o me-
canismo pela qual as particulas ex-
tremamente pequenas migram para
dentro do corpo e se acumulam em
seus tecidos e 6rgaos.

A producao de nanoparticulas pode
ser classificada de acordo com a ori-
gem, em:
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Naturais

Incidentais ou antropogénicas —
feitas sem intencao pelos seres
humanos

Engenheiradas ou
manufaturadas

Se é assim, por que a preocupacao
com a nanotecnologia se existem na-
noparticulas no ar desde que o mun-
do é mundo?

Por que as nanoparticulas engenhei-
radas sao produzidas com um deter-
minado proposito e, portanto, com
caracteristicas bastante especificas,
podendo ser, inclusive, absolutamen-
te novas, com as quais os seres hu-
manos nunca tiveram contato. Ou,
sob a qual podem vir a ficar expos-
tos a uma concentracdo muito alta de
um mesmo tipo de nanoparticula. O
impacto a saude, nesses casos, po-
deria ser amplificado.

O fato é que ha uma séria falta de
conhecimento sobre os aspectos de
seguranca e saude desta nova tecno-
logia, deixando varias perguntas sem
resposta, como:

®  Quais sao os métodos apropriados
para testar a toxicidade destes
materiais?

® Quais os processos de fabricacao
envolvidos? (em geral envolvem
novas e sofisticadas tecnologias)

® Que possiveis produtos toxicos
sao usados na fabricacao de
produtos nano?

m Que rejeitos sao produzidos?

Sao as encontradas na natureza, originadas de: rochas vulcanicas,
fumaga, poeiras de minerais, virus, etc.

S&o as nao criadas intencionalmente, mas como subproduto da
atividade humana: exaustao de veiculos a diesel; combustao de
carvao; 6leos; fumos metélicos; diferentes processos industriais

S&o as criadas propositadamente pelo homem: nanotubos de
carbono; fulerenos; pontos quanticos; etc.

m O que acontece quando particulas
e/ou produtos nano chegam ao ar,
solo, 4gua ou em contato com as
espécies de vida presentes na
natureza?

m Como avaliar a possivel exposicao
dos trabalhadores?

B As técnicas de medicdo da
exposicao existentes sao
apropriadas?

® Os mecanismos de controle
recomendados pela higiene
ocupacional sao suficientes?

Assim, o desenvolvimento destas tec-
nologias possui questdes éticas, le-
gais e sociais importantes com res-
peito ao direito a privacidade, ao
principio da informacao consentida
e aos impactos nas relagcoes de traba-
lho, emprego, questbes sociais e

ambientais.

Se bem que os dados e informagoes
continuam sendo insuficientes, a fal-
ta de legislacao e normas adequadas
para a nova realidade nao impede os
possiveis problemas que podem apa-
recer. E tampouco incentiva o estu-
do e a pesquisa sobre os mesmos. A
incerteza cientifica nao deve servir
como desculpa para nada se fazer em
termos de prevencao. A satide dos tra-
balhadores e o meio ambiente natu-
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ral ndo podem ser objeto de experi-
éncias laboratoriais. Ha necessidade
urgente de regulamentacao na area
levando em conta o Principio da Pre-
caucao, sobre o qual abordaremos
adiante.

Além disso, os sindicatos e as OLTs
devem exigir do empregador uma in-
formacao qualificada quando houver
a suspeita ou a noticia do emprego
de nanomateriais na empresa. Um
bom exemplo é a clausula da Con-
vencao Coletiva de Trabalho firma-
da entre a Federacao dos Trabalha-
dores do Ramo Quimico da CUT no
Estado de Sao Paulo — FETQUIM e
os sindicatos patronais, recomendan-
do que o assunto “nanotecnologia”
seja inserido na programacao da Se-
mana Interna de Prevencao de Aci-
dentes do Trabalho (SIPAT).

O risco de acidentes
quimicos ampliados

Todas as empresas que utili-
zam, produzem, armazenam,
transportam ou recebem
produtos quimicos para
alguma finalidade, de-
pendendo das caracte-
risticas fisico-quimi-
cas, da quantidade e
das condicoes, apre-
sentam também o ris-
co de acidentes quimi-
cos ampliados, isto €,
de acidentes cujas
consequiéncias imedi-
atas e futuras ultrapas-
sam os limites da em-
presa, podendo repre-
sentar danos para a

sauide dos trabalhadores, a satde pu-
blica e ao meio ambiente. Destacam-
se entre essas empresas as que utili-
zam ou produzem substancias infla-
maveis e explosivas.

Os sindicatos e as organizacbes de
trabalhadores nos locais de trabalho
(OLT) devem avaliar se a empresa
cumpre os preceitos das Normas
Regulamentadoras (NR) 13 e 20, da
Portaria 3214/78, que tratam, respec-
tivamente, da seguranca de caldeiras
e vasos de pressao (reatores,
destiladores, trocadores de calor etc.)
e da prevencao no uso de substanci-
as inflamaveis e combustiveis. A re-
visao e atualizacdao da NR-20 incor-
poram as diretrizes contidas na Con-
vencao 174 da Organizacao Interna-
cional do Trabalho (OIT) sobre Aci-
dentes Industriais Ampliados,

ratificada pelo Brasil.




CAPITULO 3

Principios da Acao Sindical
frente ao risco quimico

Ao longo da sua histéria os trabalha-
dores quimicos brasileiros desenvol-
veram iniciativas e lutas que acaba-
ram resultando, de alguma forma, em
beneficio de toda a categoria e dos
trabalhadores brasileiros de um modo
geral. No passado foram as lutas pela
inclusao de uma funcao ou dos tra-
balhadores de todo um setor (das fa-
bricas de cloro-soda ou de solventes,
por exemplo) no beneficio da Apo-
sentadoria Especial. Ou, para a con-
quista da jornada de trabalho de 33,6
horas em média para o pessoal de
turnos alternados, no processo Cons-
tituinte de 1988, que trouxe, entre
outros beneficios, a diminuicao do
tempo de exposicao aos riscos a sau-
de existentes na industria petroleira,
petroquimica, de papel e celulose e
de diversos outros setores.

Ainda em tempos recentes, foi a par-
tir da luta dos trabalhadores contra
os acidentes quimicos ampliados
que nasceu a revisao e atualizacao
tripartite da NR-13 que trata da se-
guranca de caldeiras e vasos de
pressao, com aplicacao nacional.
Ou ainda, a legislacao nacional que
proibe a ampliacao das plantas de
cloro-soda no Brasil com uso de tec-
nologia de merctrio, obrigando as
empresas de diversos setores a ado-
tar a tecnologia de membrana, me-

nos nociva ao meio ambiente, a sad-
de do trabalhador e a satde publi-
ca. Também a Convencao Coletiva
de Trabalho de Seguranca em Ma-
quinas Injetoras de Plastico, que
vigora desde 1995 no Estado de Sao
Paulo e chegou as maquinas de so-
pro, resultando em drastica reducao
no nimero de amputacoes e mortes
de trabalhadores; e o Acordo Naci-
onal Tripartite do Benzeno, que al-
cancou além do ramo quimico, o de
siderurgia e transportes.

Novos desafios continuam surgindo
para o desenvolvimento da industria
quimica e a manutencdo e geracao
de empregos no setor, como a prote-
cao do meio ambiente, as nanotec-
nologias e o uso de novas matérias
primas na cadeia do plastico, como
o etanol.

Sempre é melhor antecipar do que
confiar em um enfoque de atuacao
posterior aos fatos. Nesse sentido, a
prevencgdo deve ser o primeiro passo
para evitar a contaminacao e exposi-
cao das pessoas e do meio ambiente
aos produtos téxicos. Ou, ao menos,
para manté-los abaixo dos niveis de
tolerancia mais restritivos. Assim
mesmo, temos em conta que para a
maioria das substancias quimicas nao
existem estudos e provas definitivas
de seus efeitos nocivos a satide, mo-

]
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tivo pelo qual a prevencao de expo-
sicao deve ser um principio que se
materializa por meio de outros,
como:

Principio da Precaucdo

O Principio da Precaucao é adotado
como estratégia em muitos Acordos
e Convencoes internacionais ambi-
entais e sobre quimicos dos quais o
Brasil é signatario, como o Protocolo
de Kyoto sobre mudancas climéticas,
a Convencao de Cartagena sobre
biotecnologias, Protocolo de Montre-
al sobre gases que afetam a camada
de ozonio etc. Nesses instrumentos,
a adocao do Principio da Precaucao
significa que os Estados devem ga-
rantir a adogdo de medidas preventi-
vas quando houver algum tipo de in-
certeza cientifica sobre os efeitos de
uma substancia ou atividade. Ou
seja, seguir o ditado “melhor preve-
nir do que remediar”.

A auséncia de provas determinantes
sobre possiveis danos de uma subs-
tancia nao pode ser usado como des-
culpa para aceitar o seu emprego sem
guestionamento e sem medidas ade-
quadas de protecao.

O Principio 15 da Declaracao do Rio
(1992) expressa o compromisso:
“Com a finalidade de proteger o meio
ambiente, o principio da precaucao
deve ser amplamente aplicado pelos
Estados, de acordo com suas capaci-
dades. Quando houver ameaca de
dano grave ou irreversivel, a falta de
certeza cientifica absoluta nao deve-
ra ser utilizada como razao para pos-
tergar medidas eficazes e economi-
camente viaveis para prevenir a de-
gradacao ambiental”.

E muito importante que este concei-
to esteja presente na atuacao dos sin-
dicatos para a prevencao de aciden-
tes, doencas ocupacionais e poluicao
ambiental perante o risco quimico,
levando em consideracao que ha
muitas incertezas no que diz respei-
to aos eventuais efeitos das substan-
cias quimicas. Por isso, todo o esfor-
co deve ser feito no sentido de evitar
a exposicao aos agentes potencial-
mente perigosos até que existam da-
dos suficientes e confiaveis de que
eles nao trarao danos a satde e ao
meio ambiente.

Principio da Substituicao

A substituicao de produtos e proces-
sos perigosos é uma das estratégias
preventivas mais eficazes, ja que eli-
mina o risco em sua fonte ou origem.
No entanto, sua aplicacao depende
de certo grau de informacéo e conhe-
cimento sobre o processo produtivo
e ou afinalidade e a forma de uso de
determinada substancia. Isso requer
dos sindicatos uma assessoria técni-
ca de qualidade e/ou o compromis-
so da empresa por meio de Acordo
ou Convencao Coletiva de Trabalho,
ou ainda, por meio da alianga com o
poder publico, que deve, também,
ser alertado para essa possibilidade.

De um modo ou de outro, devemos
nos informar sobre as alternativas
tecnolégicas existentes em cada si-
tuacao, ficando atentos, entretanto,
para garantir que as mesmas nao re-
presentem novos riscos para os
quais nao estejamos preparados.

Algumas diretrizes conceituais po-
dem ajudar como, por exemplo, a
substituicao de:
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B substancias cancerigenas por outras menos toxicas;

B substancias explosivas por outras menos reativas ou sensiveis a
calor, impactos, faiscamento etc.;

B produtos inflamaveis (baixo ponto de fulgor) por combustiveis

(ponto de fulgor mais elevado);

B processos intensivos em uso de energia ou de agua por outros que
facam menos uso ou melhor reaproveitamento desses recursos; etc.

Outra forma de garantir a protecao
da nossa saude e da qualidade de vida
em nossas comunidades é exercer o
nosso direito de saber e o nosso di-
reito de se recusar a trabalhar em
condicdes que coloquem a nossa se-
guranca e a nossa satde em risco.

Exercer o Direito de Saber

A luta dos trabalhadores quimicos
nos anos 80 e 90 contra as contami-
nacoes ocasionadas pelo uso de pro-
dutos quimicos perigosos e de tec-
nologias e processos obsoletos e
ambientalmente insustentaveis resul-

tou na conquista de melhorias na le-
gislacao relativa ao direito de saber,
complementada, mais tarde por di-
versas clausulas inseridas nas Con-
vengoes Coletivas de Trabalho e/ou
por meio de Acordos Coletivos de
Trabalho aplicaveis a uma empresa
e/ou a setores industriais, como no
caso da petroquimica, siderurgia,
plasticos e petréleo, entre outros.

Os avancos havidos na legislacao re-
presentam uma base minima que
deve ser utilizada para o aperfeicoa-
mento desse direito por meio dos
nossos instrumentos de luta e de ne-
gociacao coletiva.

DIREITO DE SABER




NORMAS

REGULAMENTADORAS
(NR) DA PORTARIA 3214/7

DIREITO DE SABER

Alinea c do item 1.7 NR-1 —
é obrigacao do empregador
informar os trabalhadores
sobre

[tem 5.16 da NR-5 -
atribuicoes da CIPA - a
Comissao Interna de
Prevencao de Acidentes

Item 5.17 da NR-5

[tem 5.33 — Treinamento da
CIPA

Item 9.5.2 da NR-9

[tem 13.1.8 da NR-13

Itens 13.2.6.1 e 13.7.5.1 da
NR-13 - Plano Alternativo de
Instalacao

Itens 13.3.10 e 13.8.9 da NR-
13 — Estagio pratico supervi-
sionado em caldeiras e vasos
de pressao

Item 13.5.12 da NR-13 —
Relatério de Inspecao (RI) da
Caldeira

[tem 13.6.6 — documentacao
dos vasos de pressao

| - os riscos profissionais que possam originar-se nos locais de
trabalho

Il — 0s meios para prevenir e limitar tais riscos e as medidas
adotadas pela empresa

Il - os resultados dos exames médicos e de exames complemen-
tares de diagnostico aos quais os proprios trabalhadores forem
submetidos

IV - 0s resultados das avaliagdes ambientais realizadas nos locais
de trabalho

_identificar os riscos do processo de trabalho, e elaborar o mapa
de riscos, com a participacao do maior ntimero de trabalhadores,
com a assessoria do SESMT* , onde houver

_ divulgar aos trabalhadores informagdes relativas a seguranca e
satide no trabalho

_ requisitar ao empregador e analisar as informagdes sobre
questdes que tenham interferido na seguranca e satde dos
trabalhadores

Cabe ao empregador proporcionar aos membros da CIPA os
meios necessarios ao desempenho de suas atribui¢oes, garantin-
do tempo suficiente para a realizagao das tarefas constantes do
plano de trabalho

O treinamento para a CIPA devera contemplar , no minimo, os
seguintes itens: a) estudo do ambiente, das condicdes de
trabalho, bem como dos riscos originados do processo produtivo

Os empregadores deverao informar os trabalhadores de maneira
apropriada e suficiente sobre os riscos ambientais que possam
originar-se nos locais de trabalho e sobre os meios disponiveis
para prevenir ou limitar tais riscos e para proteger-se dos mesmos

A documentacao referida no item 13.1.6 deve estar sempre a
disposicao para consulta dos operadores, do pessoal de
manutencao, de inspecao e das representacoes dos trabalhadores
e do patrao na CIPA, tendo assegurado pleno acesso a ela

O Plano deve ser apresentado para a obtencao de acordo com a
representacao sindical da categoria predominante na empresa

O sindicato deve ser informado previamente sobre o periodo do
estagio, o responsavel pelo treinamento e a relacao de partici-
pantes

Uma copia do Rl deve ser encaminhada ao sindicato pelo
profissional habilitado, em até 30 dias ap6s a inspecao

Tudo a disposicao de operadores, pessoal de manutencao e
inspecgao e de todos os membros da CIPA - também a disposi¢ao
do sindicato, quando formalmente solicitado

(*) Servico Especializado em Seguranca e Medicina do Trabalho



Exercer o Direito
de Recusa

O direito de recusa ao trabalho em
condicao de risco grave e iminente é
uma conquista dos trabalhadores no
processo constituinte dos Estados de
Sao Paulo e Rio de Janeiro, nos anos
de 1989-90. A partir dai, o direito se
estendeu para todo o Pais e a todos
os trabalhadores por meio das Nor-
mas Regulamentadoras revisadas e
atualizadas de forma tripartite durante
a década de 90 até os dias atuais.

A norma que deixa mais claro o di-
reito de recusa é a NR-9 da Portaria
3215/78, que estabelece em seu item

9.6.3 que “O empregador devera ga-
rantir que, na ocorréncia de riscos
ambientais nos locais de trabalho
que coloquem em situacao de grave
e eminente risco um ou mais traba-
lhadores, os mesmos possam inter-
romper de imediato as suas ativida-
des comunicando o fato ao superior
hierarquico direto para as devidas
providéncias”.

As Convencoes da OIT 170 e 174
(ambas ratificadas pelo Brasil) que
tratam respectivamente da Seguran-
ca Quimica e da Prevencao de Aci-
dentes Industriais Ampliados tam-
bém garantem o exercicio desse di-
reito, a saber:

“Os trabalhadores deverao ter o direito de recusar-se a expor a qualquer
perigo derivado da utilizacao de produtos quimicos quando tenham
motivos razodveis para crer que existe um risco grave e iminente para
sua segurancga ou sua satide, e deverao informar imediatamente seu

supervisor.”

“Os trabalhadores que se recusarem a se expor a um perigo, de conformi-
dade com as disposicoes do pardgrafo anterior, ou que exercitem
qualquer outro direito em conformidade com esta Convencao, deverao
estar protegidos contra as conseqiiéncias injustificadas deste ato.”

FONTE: Convengao 170 OIT

“Em particular, os trabalhadores e seus representantes deverao:

e) dentro de suas atribuicées, e sem que de modo algum isso possa
prejudica-los, adotar medidas corretivas e se necessario, interromper a
atividade quando, fundamentado em seu treinamento e experiéncia,
tenha justificativa razodvel para acreditar que existe risco iminente de
acidente maior, e, informar seu supervisor ou acionar o alarme, quando
apropriado, antes ou assim que possivel depois de tomar tal acao;”

f) discutir com o empregador qualquer perigo potencial que eles consi-
derem que pode causar um acidente maior e ter direito de informar a
autoridade competente sobre esses perigos.”

FONTE: Convencao 174 OIT
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O exercicio do direito de recusa ao trabalho esta sempre relaci-
onado a presenca de condicao de risco grave e iminente. Varias
Normas Regulamentadoras (NR) da Portaria 3214/78, definem a
caracterizacao desta condicao, a saber:

NRs PORTARIA 3214/78 DIREITO DE RECUSA

Item 3.1.1 da NR-3 que | Considera-se grave e iminente risco toda condi¢ao ambiental
dispoe sobre Embargo ou | de trabalho que possa causar acidente do trabalho ou doenca
Interdicao da empresa profissional com lesdo grave a integridade fisica do trabalhador.

NR-5 que regulamenta o | Reunides extraordinarias deverao ser realizadas quando:
funcionamento da CIPA | a) houver dentincia de situagao de risco grave e iminente que
determine aplicagao de medidas corretivas de emergéncia;

Item 9.6.3 da NR-9 O empregador devera garantir que, na ocorréncia de riscos
ambientais nos locais de trabalho que coloquem em situagao
de grave e iminente risco um ou mais trabalhadores, os
mesmos possam interromper de imediato as suas atividades,
comunicando o fato ao superior hierarquico direto para as
devidas providéncias.

Item 13.1.4 da NR-13 — | Constitui risco grave e iminente a falta de qualquer um dos
Segurancga de Caldeiras e | seguintes itens:
Vasos de Pressao a) valvula de seguranca;

b) instrumento indicador da pressao de vapor;

¢) injetor de agua;

d) sistema de drenagem rapida de agua em caldeiras de
recuperacao de alcalis;

e) sistema de indicagao para controle do nivel de 4dgua.

Item 13.2.5 da NR-13 Constitui risco grave e iminente o nao atendimento aos
seguintes requisitos:

a) para todas as caldeiras instaladas em ambientes abertos, as
alineas:
b- dispor de pelo menos 2 (duas) saidas amplas, permanente-
mente desobstruidas e dispostas em direcoes distintas;
d- ter sistema de captacao e langamento dos gases e material
particulado, provenientes da combustao, para fora da area de
operacao atendendo as normas ambientais vigentes) e
f- ter sistema de iluminagcao de emergéncia caso operar a
noite

do subitem 13.2.3 desta NR:

b) para todas as caldeiras da categoria “A” instaladas em
ambientes confinados, as alineas:
a- constituir prédio separado, construido de material resisten-
te ao fogo, podendo ter apenas uma parede adjacente a
outras instalagoes do estabelecimento, porém com as outras
paredes afastadas de no minimo 3,00m (trés metros) de
outras instalagoes, do limite de propriedade de terceiros, do
limite com as vias publicas e de depésitos de combustiveis,
excetuando-se reservatorios para partida com até 2 (dois) mil
litros de capacidade;
b- dispor de pelo menos 2 (duas) saidas amplas, permanente-
mente desobstruidas e dispostas em direcoes distintas;
c- dispor de ventilacao permanente com entradas de ar que
nao possam ser bloqueadas;
d- dispor de sensor para detecgcao de vazamento de gas
quando se tratar de caldeira a combustivel gasoso.
e- nao ser utilizada para qualquer outra finalidade;




NRs PORTARIA 3214/78 ‘

ltem 13.3.2 da NR-13

Iltem 13.3.4 da NR-13

ltem 13.3.12 da NR-13

Iltem 13.5.1 da NR-13

DIREITO DE RECUSA

g- ter sistema de captagdo e lancamento dos gases e material
particulado, provenientes da combustao para fora da area de
operagao, atendendo as normas ambientais vigentes;

h- dispor de iluminacao conforme normas oficiais vigentes e
ter sistema de iluminagao de emergéncia. do subitem 13.2.4
desta NR:

©) para as caldeiras das categorias “B” e “C” instaladas em
ambientes confinados, as alineas “b”, “c”, “d”, “e”, “g” e “h” do
subitem 13.2.4 (destacados acima) desta NR.

Os instrumentos e controles de caldeiras devem ser mantidos
calibrados e em boas condicdes operacionais, constituindo
condicao de risco grave e iminente o emprego de artificios que
neutralizem sistemas de controle e seguranga da caldeira.

Toda caldeira a vapor deve estar obrigatoriamente sob operacgao
e controle de operador de caldeira, sendo que o ndo atendimen-
to a esta exigéncia caracteriza condicoes de risco grave e
iminente.

Constitui condicao de risco grave e iminente a operacao de
qualquer caldeira em condigoes diferentes das previstas no
projeto original, sem que:
a)  sejareprojetada levando em consideracao todas as
variaveis envolvidas na nova condi¢cao de operacao;
b)  sejam adotados todos os procedimentos de segurancga
decorrentes de sua nova classificagao no que se refere a
instalacao, operacao, manutencao e inspecao.

As caldeiras devem ser submetidas a inspegoes de seguranca
inicial, periodica e extraordinaria sendo considerado condigao
de risco grave e iminente o nao atendimento aos prazos
estabelecidos nesta NR.

OBS.: os mesmos requisitos e direitos se aplicam em relagao aos Vasos de Pressdo (ver Norma)




PARTE VI

CAPITULO 4

Estratégia de Acao Sindical
frente ao Risco Quimico
1° Passo:

Conhecer para lutar

Muitas empresas e empregadores ain-
da tentam esconder dos trabalhado-
res, da CIPA, da Comissao de Fabri-
ca- CF ou do Sistema Unico de Re-
presentacao — SUR (que reune as atri-
buicoes da CIPA e da CF numa Uni-
ca forma de organizacao) e do Sindi-
cato o risco dos produtos e dos pro-
cessos existentes em suas instalagcoes.
Omitem também a ocorréncia de aci-
dentes e doencas, demitindo o tra-
balhador/a quando esse/a comeca a
apresentar os primeiros sinais e sin-
tomas de contaminacao e doenca.

MAPEAR EMPRESAS E PRODUTOS

A luta dos sindicatos e dos trabalha-
dores organizados no local de traba-
lho, associada ao avango das politi-
cas publicas de seguranca e satide do
trabalhador nos altimos anos, tem, de
alguma forma, proporcionado os
meios para cercear esse tipo de pra-
tica. Conhecer esses meios — direi-
tos e praticas — constitui, portanto, o
primeiro passo da estratégia de acao
sindical para o enfrentamento do ris-
co quimico. Com esse objetivo, al-
gumas acoes podem ser empreendi-
das a partir dos sindicatos, como:

1. a partir do conhecimento sobre as empresas na base, relacionar os produtos,
processos e riscos a saide e ao meio ambiente que podem estar presentes no

local de trabalho;
que podem estar presentes;

2. eleger prioridades de acdo sindical para “atacar” o risco;
3. por meio dos trabalhadores/as, identificar os produtos e os riscos que sao

percebidos pelo coletivo de pessoas;

4. em reunides com os trabalhadores/as, construir o Mapa de Risco da empresa
para identificar o que produz; como produz; a partir de que matérias primas e
insumos; quantidades produzidas e armazenadas; destinacao final dos produtos

e dos residuos.

5. por meio de noticias ou da consulta as liderancas ambientais e comunitarias
(associacoes de moradores, escolas, igrejas etc.), procurar saber se existem danos
ambientais no entorno que possam ter relacio com a atuacao da empresa, seus

produtos e processos.



APROFUNDAR INFORMACAO SOBRE PRODUTOS E RISCOS

1. a partir da relacao de produtos e/ou do Mapa de Risco, buscar informacao
sobre a caracteristica, o risco dos produtos e seus efeitos a satide em caso de
exposicao e/ou contato, fazendo uso de FONTES como este Manual; sites na
internet; profissionais de SST que trabalhem com os sindicatos; engenheiros e
médicos plantonistas nas Superintendéncias do Ministério do Trabalho (ex-
DRTs) e nos Centros de Referéncia em Satde do Trabalhador (CRST); assesso-

rias das centrais sindicais e dos sindicatos melhor estruturados do ramo;
Fundacentro etc; agéncia ambiental do Estado; etc. ONGs ambientalistas
podem auxiliar a respeito dos riscos ambientais.

ALERTAR E ORIENTAR OS TRABALHADORES/AS SOBRE OS RISCOS
1. por meio do boletim sindical divulgar aos trabalhadores/as informagoes
sobre os riscos dos produtos quimicos a satde, enfatizando, principalmente,
os primeiros indicios (sinais e sintomas) de contaminagao;
2. orientar aos trabalhadores/as para que procurem o médico do sindicato ou
um dirigente em caso de suspeita de algum efeito nocivo de um produto
sobre a satde e o meio ambiente, ou mesmo devido a simples falta de
informacao sobre o tipo e os riscos dos produtos;
3. o0 mesmo pode ser feito em relacao ao CRST mais proximo, divulgando
endereco e telefone para agendamento de consulta com médico do trabalho.

2° Passo: Organizar a
intervencao no local de
trabalho

A partir desse trabalho inicial de
“mapeamento” do risco nas empre-
sas da base, a estratégia de acao sin-
dical deve avancar no sentido de pla-
nejar uma intervencao para aprofun-
dar mais o conhecimento ou para
transformar a situacao, caso a suspeita
de contaminacao e/ou outros danos
a saude e/ou ao meio ambiente ja
tenham sido evidenciadas (ndo neces-
sariamente confirmadas).

A iniciativa do sindicato pode ser di-

reta junto a empresa quando existe
um nivel adequado de dialogo e res-
peito ou por meio do auxilio de um
orgao do Estado, no caso daquelas
empresas que proibem a entrada do
sindicato ou nao aceitam negociar
fora da data-base (limites da nossa
legislacao).

De um modo ou de outro, é salutar a
realizacao de uma reuniao ou um en-
contro com os trabalhadores de con-
fianca do sindicato (associados, mili-
tantes, membros da CIPA e OLT) an-
tes de programar uma intervencao,
pois essa medida municia o sindica-
to de mais informacoes sobre os pro-
blemas, dificuldades e estratégias.
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ACAO DIRETA DO SINDICATO

1. agendar uma reuniao com a direcdo da empresa para apresentar a suspeita
ou simplesmente um pedido de informagao pode representar o inicio de um
processo de negociacao voltado para a melhoria das condicoes de trabalho;

2. os profissionais de SST da empresa (médico, engenheiro ou técnico de
seguranca) devem ser convidados a participar dessa reuniao, para apresentar a
lista de produtos com suas respectivas Fichas de Informacao de Seguranca do
Produto Quimico (FISPQ), o Programa de Prevencao de Riscos Ambientais
(PPRA), o Programa de Controle Médico e Satide Ocupacional (PCMSO), o
Programa de Prevencao da Exposi¢cao Ocupacional ao Benzeno (PPEOB), o
Laudo Técnico das Condicdes Ambientais de Trabalho (LTCAT) etc.;

3. ¢ essencial que os representantes dos trabalhadores na CIPA ou o trabalha-
dor/a designado para as funcoes da CIPA estejam presentes, apresentando o
Plano de Trabalho Anual da CIPA, as Atas das Reunides ordinarias e extraordina-
rias e as pendéncias de suas recomendacoes e propostas;

4. o sindicato pode solicitar uma cépia desses documentos e o acesso a outros,
como os relatérios de inspecao e o prontudrio de caldeiras e vasos de pressao;

5. é importante também que a reuniao seja seguida de uma visita aos locais de
trabalho, para esclarecer davidas, facilitar o entendimento do processo e,
principalmente, para se ter uma percepcao real das condi¢oes de trabalho;

6. uma Ata dessa reuniao deve ser redigida e assinada por todos os participan-
tes, registrando todos os pontos de vista e todas as informacdes (cépia de todos

os documentos devem ser anexados).

3° Passo: Fortalecer a
acao sindical no local de
trabalho

De um modo ou de outro, é sempre
importante que o Sindicato informe
os trabalhadores/as sobre o resulta-
do da sua intervencao na empresa,
seja por meio do boletim sindical,
seja por meio de reunioes na porta
da fabrica ou no sindicato. Assim, vai
estabelecendo lagos de confianca
com os trabalhadores, além de capi-
talizar para o sindicato as transforma-
¢oOes positivas que podem ocorrer no
local de trabalho.

Isso também permite que o Sindica-
to passe a influenciar na definicao de

candidatos as préximas eleicoes dos
representantes dos trabalhadores para
a CIPA, um elemento estratégico para
a melhoria continua das condicoes
de seguranca e satide na empresa.

Passa também a aumentar a represen-
tatividade do sindicato junto a cate-
goria, legitimando o seu mandato e
melhorando a sua capacidade de ne-
gociacao em nome da categoria, na
construcao de OLTs etc.

Quanto mais proximo da base, me-
Ihor estara posicionado o sindicato
para estimular o exercicio do direito
de saber e do direito de recusa em
cada local de trabalho e em toda a
cadeia produtiva.
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ACAO EM PARCERIA COM O PODER PUBLICO

1. aintervengao em uma empresa da base em parceria com um 6rgao
de Estado deve ser precedida de uma reuniao com os profissionais
desse 6rgao, para se expor os motivos do pedido e para se delinear a
melhor estratégia (data, horario, acompanhamento do sindicato e da
CIPA ou OLT, principais problemas, setores mais problematicos etc.);

2. definir bem claramente o objetivo principal da vistoria (uma
contaminacao ou suspeita de doenca, um acidente, o uso de um
produto perigoso, a falta de informagao sobre os riscos etc.) é funda-
mental, para evitar que o agente do Estado (fiscal, promotor ou outro)
se disperse na burocracia ou nas formalidades, deixando de ver o que
de fato interessa, o que é muito comum;

3. esse pedido de intervencao (fiscalizacdo, vistoria sanitaria, inspe-
¢ao judicial etc.) deve ser formalizada por escrito, para que possa ser
cobrada no futuro;

4. é importante garantir o acompanhamento do dirigente sindical (em
caso extremo solicitar ao agente do Estado que acione a Policia) no
interior da empresa e/ou, no limite, de um representante dos trabalha-
dores/as na CIPA ou na OLT;

5. eventuais notificagcoes e multas devem ser registradas e o sindicato
deve solicitar cépia de tudo, para acompanhar o andamento do caso;

6. o sindicato deve também solicitar copia das FISPQ, PPRA, PCMSO
e outros documentos, pois isso alimenta o seu Banco de Dados sobre a
empresa, possibilitando ac¢oes futuras, inclusive;

7. caso se confirme a existéncia de problemas, é importante que
conste registrado em formulario oficial (Termo de Notificacao - TN,
p.ex.) ou Ata, especificando inclusive o prazo para correcao, afasta-
mento de doentes etc.

8. o sindicato deve requisitar ainda o acompanhamento do retorno do
Agente do Estado para verificar o cumprimento da notificacdo, bem
como eventuais reunides de consultas, ajustes, prestacao de informa-

coes etc.

4° Passo: Consolidar o
conhecimento dos riscos
ho setor

A partir das informacoes que vai ob-
tendo, o sindicato comeca a construir
uma estratégia propria de interven-
¢ao no local de trabalho por meio
direto e/ou em parceria com 0s Or-

gaos publicos do Estado: SRTE (ex-
DRT), CRST, Ministério Publico etc.

A partir desse conhecimento e dessa
experiéncia, o sindicato pode ampli-
ar sua intervengao para outras empre-
sas da base no mesmo setor ou se-
melhante, aumentando a capacidade
de acdao em defesa da saude do tra-
balhador e do meio ambiente, como:
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v difundindo informacdes sobre os riscos dos produtos e dos processos em

todas as empresas do mesmo segmento;

v exigindo o cumprimento das leis e das normas técnicas de seguranca e satide
no trabalho e de meio ambiente, pelas empresas;

v’ estimulando os trabalhadores/as a procurarem o sindicato e/ou o servico
publico de satide em caso de suspeita de doencas e agravos a salde;

v construindo um banco de dados sobre o risco na categoria, reunindo as
FISPQ, programas (PPRA, PCMSO, PPEOB), laudos e relatérios (LTCAT, TN,
relatorios de inspecao de caldeiras, atas de CIPA etc.);

v’ estreitando os lacos de parceria com os 6rgdos publicos locais e melhorando
a qualidade do atendimento de satde na regiao.

5° Passo: Fortalecer a
negociacao coletiva de
trabalho

Um sindicato forte e representati-
vo esta sempre em melhor posicao
para negociar e melhorar as condi-
coes de trabalho e de vida da cate-
goria, incluindo a conquista de
ambientes de trabalho mais segu-
ros e saudaveis, que tornam as em-
presas e 0s empregos mais duradou-

ros em beneficio das comunidades
e do meio ambiente.

A negociacao coletiva de trabalho
pode ser feita de forma direta com
uma empresa ou setor (Acordo Co-
letivo) ou por meio da Convencao
Coletiva firmada junto as entidades
patronais. Em ambos os casos, o sin-
dicato deve adotar algumas diretrizes
préprias que sejam condizentes com
a sua pratica e seus principios, como
por exemplo:

COLOCAR EM PRATICA O DIREITO DE SABER
1. garantir que a FISPQ esteja disponivel ao trabalhador/a no seu local de trabalho e

nao no escritério ou na sala da chefia;

2. garantir que o trabalhador/a receba um treinamento adequado sobre o risco dos
produtos (entender a FISPQ e o significado dos rétulos das embalagens de produtos
p.ex.) e processos (que devem obrigatoriamente fazer parte do curso da CIPA e da

SIPAT p.ex.);

3. garantir que o PPRA e o PCMSO sejam apresentados para a CIPA anualmente e
que estejam disponiveis e atualizados para a verificagao do sindicato a qualquer

tempo;

4, garantir que cépia das atas de CIPA e dos relatérios de caldeiras sejam enviados
ao sindicato e que os relatorios de vasos de pressao estejam sempre disponiveis para
a consulta de operadores, CIPA e sindicato;

5. garantir que os resultados das avaliagdes ambientais sejam afixados para conheci-
mento nos locais de trabalho e que os resultados dos exames médicos sejam

entregues por escrito ao trabalhador/a;

6. definir procedimentos de comunicagao de acidentes e doencas graves ao sindicato.
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AMPLIAR A ACAO AMBIENTAL DA CIPA

1. garantir que o sindicato ministre parte do treinamento do Grupo de Trabalhadores
para o Benzeno (GTB), adicional ao curso de CIPA, como prevé o Acordo Nacional
Tripartite do Benzeno;

2. garantir que o curso da CIPA e a SIPAT contenham informagoes especificas sobre o
risco dos produtos quimicos existentes na empresa;

3. ampliar a representacao de trabalhadores/as dos setores mais perigosos na CIPA;

4. garantir que os resultados das avaliagoes ambientais e as medidas de controle
ambiental sejam apresentados e discutidos na reunido da CIPA;

5. garantir a participacdo da CIPA no processo de licenciamento ambiental das
empresas, precedido de treinamento sobre o assunto;

6. garantir que a CIPA e os trabalhadores/as sejam informados previamente sobre o
emprego de nanotecnologias na empresa, incluindo os riscos e as medidas de protecao
adotadas;

7. inserir na SIPAT a discussao de temas ambientais (mudangas climaticas p.ex.) e
riscos emergentes (nanotecnologias e lixo eletrdnico p.ex.).

ELIMINAR OU REDUZIR O RISCO QUIMICO

1. determinar a substituicao de substancias perigosas (amianto e benzeno
p.ex.) por outras menos nocivas a satide humana e ao meio ambiente;

2. determinar a substituicao de tecnologias e processos nocivos a satde e ao
meio ambiente (eletrélise de mercurio e asbestos) por outras menos agressivas;

3. determinar a adog¢ao de medidas de engenharia que eliminem na fonte as
emissdes ambientais;

4. definir como medida de controle de exposi¢cao os mais baixos valores
recomendados para a substancia, em detrimento da obsoleta legislacao
nacional;

5. adotar o controle de emissoes fugitivas (da ordem de partes por bilhdo —
PPB) nos processos que empreguem substancias perigosas (cancerigenas p.ex.);

6. assegurar a ventilacao local exaustora e a ventilacao geral diluidora de
ambientes onde possam ser emitidos vapores, neblinas, poeiras, gases e fumos
nocivos a satde, acompanhados de coleta e tratamento;

7. garantir as mesmas condicoes de protecao aos trabalhadores terceirizados
(avaliagao de exposicao, programa de protecao respiratoria, vigilancia da
satde, informacao sobre o risco dos produtos etc.);

8. garantir sejam adotadas as diretrizes de gestao do risco de acidentes
quimicos ampliados da Convencao OIT 174 etc.



6° Passo: Fortalecer as
politicas publicas

A participacao do sindicato nos 6rgaos
colegiados da administracao publica
relacionados a protecao da satde do
trabalhador e do meio ambiente, seja
diretamente (no ambito local, princi-

palmente) ou através das centrais sin-
dicais (na esfera estadual ou nacional),
é uma maneira importante de assegu-
rar a definicao e a implementacao de
politicas publicas destinadas a elimi-
nar ou mitigar o risco das substancias
quimicas e seus efeitos nocivos a sau-
de e ao meio ambiente.

v" Conselho Gestor do Centro de Referéncia em Saude do Trabalhador;

v" Comissao Sindical da Superintendéncia Regional do Trabalho;

v" Conselhos municipais, estaduais e nacional de Satde, de Meio Ambiente e

de Previdéncia Social;

v" Comissao regional, estadual ou nacional Permanente do Benzeno;

v' Comissao Tripartite Paritaria Permanente — CTPP do Ministério do Trabalho

e Emprego;

v" Comissdo Nacional de Seguranca Quimica — CONASQ do Ministério do

Meio Ambiente;

v" Comissao de Politicas de Desenvolvimento Sustentavel e da Agenda 21

Brasileira — CPDS;

v' Comissao Tripartite de Relagoes Internacionais — CTRI do Ministério do
Trabalho e Emprego (que analisa as Convencoes da OIT);

Comissao Nacional da Politica de Seguranca e Saude do Trabalhador;

Grupo de Estudos Tripartite da Convengao 174 da OIT;

Conselhos municipais e estaduais de Defesa Civil;

Comités de Bacia Hidrogréficas;

v
v
v
v Conselhos estaduais e nacional de Mudangas Climaticas;
v
v

Foruns da Agenda 21 locais e estaduais; e outros.



No ambito das politicas publicas po-
demos defender e ajudar a desenvol-
ver conceitos mais atualizados em

relacdo a gestao das substancias qui-
micas, como por exemplo:

1. aabordagem de “ciclo de vida” — que significa considerar o risco de uma
substancia a saide humana e ao meio ambiente desde a sua elaboracao,
producao, transporte, utilizacao, até o descarte;

2. o enfoque de “quimica verde” — que sugere a adog¢ao de principios que
reduzem ou eliminam a geracao de substancias perigosas desde o projeto, a
producao e a aplicacao de produtos quimicos através do uso de materiais
renovaveis, atoxicos e biodegradaveis, p.ex.;

3. aadogao de “sistemas de gestao” — que define critérios e procedimentos
para prevenir, minimizar ou controlar os riscos de uma substancia em determina-

da situacao;

4. o principio de “nao dado — nao mercado” — que, no rastro da normativa
européia conhecida como REACH (Registro, Avaliagao e Autorizacao de
Substancias Quimicas), determina que um produto nao deve ser comercializado
enquanto nao forem conhecidos todos os riscos que representa a saide humana

e ao meio ambiente.

7° Passo: Participar da
Gestao Internacional dos
Produtos Quimicos

As substancias quimicas nao reconhe-
cem fronteiras e seus efeitos podem
ser globais. Assim como a industria
quimica é global, a organizacao dos
trabalhadores também deve ser glo-
bal. Por isso, os sindicatos devem
considerar a hipétese de se afiliar a

sindicatos globais de seus respecti-
vOs ramos e participar de suas ativi-
dades, inclusive por meio das
afiliacoes internacionais de suas cen-
trais sindicais.

Essa é uma maneira de enfrentar o
risco quimico na dimensdao em que
ele se apresenta e, por esse modo,
tomar parte nas iniciativas globais
destinadas ao seu controle e
mitigacdo, como:

v Convengdes 170 (seguranca quimica) e 174 (prevencao de acidentes

ampliados) da OIT;

v" Convencao da Basiléia sobre o controle dos movimentos transfronteiricos

de residuos perigosos e sua eliminagao;

v" Convencao de Estocolmo sobre os poluentes organicos persistentes (POPs);

v" Convencao de Roterdam sobre o Consentimento Prévio Fundamentado
aplicavel a certos praguicidas e produtos quimicos perigosos objeto de comér-

cio internacional;

v Enfoque Estratégico para a Gestao Internacional das Substancias Quimicas -

SAICM

g



Conhecer o contetido desses instru-
mentos internacionais, as diretrizes
gue 0s orientam e 0s COMpPromissos
que deles emanam é uma maneira
efetiva do sindicato e os trabalhado-
res estabelecerem a relagcao entre a
sua acao local com as estratégias glo-
bais de enfrentamento do risco dos
produtos quimicos em beneficio da
saude dos trabalhadores, da saude
publica e do meio ambiente.

8° Passo: Demanda e
promocao de uma
Quimica Verde

A qualquer tempo e em qualquer hi-
poétese, considerar que todas as subs-
tancias quimicas podem representar
um risco para a saide humana e ao
meio ambiente para o qual ndo haja
possibilidade de eliminagao comple-
ta, devendo, ao menos, serem redu-

zidas ao maximo. Assim, parece 16-
gico desenvolver uma quimica que
seja 0 menos nociva possivel.

Como a substituicao de produtos e
processos significa uma demanda
complexa e muitas vezes lenta, a
promocdo de um conceito de qui-
mica “verde” ou sustentavel parece
ser mais adequada em vias de pre-
venir futuros impactos das substan-
cias sobre a saide humana e o meio
ambiente.

Esse conceito se baseia na aplicacao
de uma série de principios pelos
quais a geracao de substancias qui-
micas perigosas é reduzida ou eli-
minada no projeto, produgdo ou
aplicacao do produto quimico, atra-
vés do uso de materiais renovaveis
nao téxicos e biodegradaveis, evi-
tando a geracao de residuos. Uma
medida que os sindicatos podem
requerer ou demandar.
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Quais riscos quimicos os trabalhadores, a
populacido e o meio ambiente estao
expostos em determinadas atividades
industriais? Como detectar esses riscos e
como agir no local de trabalho? Que acoes
e ferramentas sindicatos e trabalhadores
tem em maos para enfrentar tais situacoes?

Este manual busca responder estas e outras
questoes e também apontar estratégias
para a acao sindical no local de trabalho.
Destina-se a formacdo dos militantes e
dirigentes sindicais, em especial aqueles
que trabalham em setores com alta
exposicao ao risco quimico, contribuindo
para a 'prev,c'}qgéo e melhoria das condicoes

d@@alho é’“@; vida dos trabalhadores, da

{i} salide publi¢a’ e ambiental.
2 (s

www.marciobaraldi.com.br



